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GIOI THIEU

SG LUGC VE CONMIK VI

CONMIK VIET NAM 13 don vi hang dau chuyén chéng tham va san xuat,
kinh doanh cac vat liéu chéng tham chat lugng cao tai Viét Nam. Chung
toi da ghi dau an vugt bac trong nganh céng nghiép chong tham va xay
dung nodi dia nhd Ung dung cong nghé tién tién, chd déng ngudn cung
trong nudc vai chi phi toi uu, mang lai gia tri bén ving cho thi trusng.

V3&i st ménh mang dén gidi phap chéng tham hiéu qua, bao vé céng trinh
bén ving theo thdi gian, CONMIK da tich [0y nhiéu nam kinh nghiém
trong linh vuc xay dung chéng tham. Chung toi chuyén nghién clu, phat
trién va cung cap dich vu tu van, thi céng chuyén nghiép cho hang tram
du an I8n nho trén toan quoc.

Chung téi tu hao sd htu dong san pham mang thuong hiéu Viét Nam nhu
mang chéng tham, vat liéu goéc xi mang, gioang can nudc va nhiéu san
pham khéac. Tat cd déu dudgc san xuat dadm bdo tiéu chuan ky thuat
nghiém ngat, phu hdp hoan hao véi diéu kién khi hau, thai tiét khac
nghiét tai Viét Nam, déong thdi dat cac ching nhan chat lugng quoc té.

S8 htu doéi ngl k¥ su giau chuyén mén, nha may san xuat hién dai cung
mang Iudi phan phdi rong khap ba mién, CONMIK khéng nging déi mdi
va cap nhat cong nghé mdi. Chung tdéi cam két mang dén gidi phap chéng
tham chat lugng cao vai chi phi téi yu nhat cho khach hang, gép phan
phat trién bén viing nganh xay dung Viét Nam, dong thdi dang tung budc
xuat khau san pham sang céac thi trudng qudéc té dé khang dinh vi thé
thuong hiéu Viét trén ban doé toan cau.

www.conmik.com
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BITUMIK<

MO TA: Conmik Bitumik 13 mang chdng tham géc Bitum cé kha nang chiu
nhiét, chdng lai tia td ngoai, tia UV va kha nang chéng tham cao, dudgc san

xuat ti hén hop giau bitum va Atactic Polyproplene. Bén trong mang dugc

gia c6 bang lugi Polyester san xuat theo phusng phap Spunbond khéng dan.

PHAM VI SU DUNG: Conmik Bitumik 1a mang chéng tham s dung trong
cac linh vuc nhu

- Mai nha, hién, san, ban céng.

- Tang ham va cac két cau bé tong

- Cau dusng

UuU DIEM:
- Khanang chiu tai Ién
- Po6dan hdicao

- Chiu maiva cudng do chiu dam thdng Ién

- Kha nang chéng tham cao, ngay ca véi moi trudng ap suat hai nudc I16n.
- C6 kha nang chiu xé va chiu kéo rat tét

- Thich Ung tuyét hao khi nhiét d6 xuéng muc lanh (- 5°C - 0°C)

HUGNG DAN THI CONG:
Chudn bi bé mdt: Vé sinh sach s&, kho rdo bé mat thi cong. Bé mat chéng
tham phai tucsng ddi bang phang, duc bd nhiing phan thira va tram va lai
nhing phan 16m.
Lép son I6t: SU dung san 16t bitum gdc dung mbi quét mét Idp mong dé tang cudng
dd bam dinh cho tam trai trudc dan.
Ddn mang: SU dung déen kho gas, khd phan dudi cia mang dén khi bé mat bitum
c6 dé néng va bat dau chady mém.
Chéng mép: Trudc khi dan chéng mép diéu chinh mang cho chuén theo quy trinh
thi céng chi tiét. Kho ca hai I8p mang trén va dudi tai khu vuc chéng mi cho dén khi
phan bitum bt dau néng chay ra thanh nhiing dong cé dé béng, dung bay miét

mép dé tao su lién két tét nhat.
@ MAT HOAN THIEN ‘ %i!b
jaay MATHO - :
Mat da M&t cat Mat tron

¢

g mes
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THONG SO KY THUAT

MANG CHONG THAM GOC BITUM

Tiéu Gia tri con . n = Gia tri con
Chi tiéu ki thuat Bon vi = > 9 Chi tiéu ki thuat Pon vi Tiéu chuan . 9
chuan bo bo
THONG SO HINH HOC TiNH CHAT NHIET & PO BEN
3mm.4 + Khang 130 hé
D6 day mm EN 1849-1 rm-amm anglaonoa - EN1296 Bat
10% nhiét
Nhiét d6 hda mém
5 . St A °C ASTM D36 >1400C
Khéi lugng mang kg/m? EN 1849-1 3.0-50+10% (Ring & Ball) ©
R Do mém déo 3 o
Chiéu réng cusn m EN 18481 1.0 +15% o mern deo C ENT109 < -50C
nhiét dé thap
Chiéu dai cudn m EN 1848-1 10£03 Tinh tham hdi - UNI 8202/23 ~ 40
nudc ()
TINH CHAT CO LY Khang tia UV( ; ASTM G154 Pat
ngoai trai) ’
D6 bén kéo - doc N/50mm EN 12311-1 > 500 TiNH CHAT CHONG THAM & BAM DiNH
D6 bén kéo - ngang | N/50mm EN 123111 =350 D6 thadm nudc _ EN 1928 Khéng tham
(60kPa/24h)
f)joiién dai khi dut % EN 12311-1 > 35% D6 hut nudc % UNI 8202/22 <05%
BP6 bam dinh vao
5 aidn dai khi & cr K N/50mm | ASTM D903 | =300 - 400
Do gian dai khi dut % EN 12311-1 > 40% bé tong (kho
- ngang
D6 khang xé - doc N EN 12310-1 2160
D6 khang xé -
N EN 12310-1 >180
ngang
D6 bén Mai noi
' N/5Omm | EN12317-1 2300
(doc/ngang)
P6 6n dinh kich
% EN 1107-1 <03%/<02%

thudc (doc/ngang)

PONG GOI: 10M X TM

XUAT XU: VIET NAM
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CONMIK

CONMIK BITUSTICK

R

MO TA : Conmik Bitustick 1a mang chéng tham tu dinh gdc Bitum thi
céng lanh, c6 moét I8p mang bdc 8 mat dudi, mat trén cé thé 1a mat tran
(PE), mat cat.

PHAM VI SU DUNG:

¢ Chdéng tham san mai, san tang ham

e Chdng thdm bé tong, khéi xay, bé mat gbé

e Chdng tham néc mai, vung chép, khe mai, hop trong cay, ng lanh

¢ Chong thdm mdng tudng, trén va dugdi tudng moéng.

e Céc cong trinh tdi nang nhu chéng thdm mat cau, dudng dan nudc,
6ng day dién ngam, dudng ham, mat dudng giao théng.

HUGNG DAN THI CONG:

e Son I6t: Bé mat thi cdng phai sach sé&, khd rdo. Can quét mét I8p son
16t trudc khi dan mang. Bé san 16t khé hoan toan trong 2 - 6 gig, thi
cbng Mang trong vong 24 gid ké tu khi son 16t. NEu bé mat bi nhiém
ban can son 16t lai.

¢ C& dinh mang:

+ Boc I8p mang chdng dinh dé dan, Iuu y béc khéng qua 30cm mét lan,
mat tu dinh ti€p xdc v38i bé mat da son 16t.

+ DUng con 1an cao su/ldn gé &n tdmM mang xudng bé mat thi cong, bat
dau tu gita tdm mang sang hai bén dé dam bao khéng cé béng khi.

o Choéng mép:

+ Cac mép mang dudc thiét ké dé tao maéi chong mép lién két tét.
+ Choéng canh tl 5-10cm, chédng mép cudi tdm mang téi thiéu 15cm.
+ Sau khi béc I18p mang 3 mép cudn, dung con ldan nhe an manh xuéng

cac canh va mép mang.

« Thicéng I8p viia bao vé cho mang
Mat da Mat cat Mat tren

MAT HOAN THIEN

MANG CHONG THAM)

)
3 CONMIKBITUSTICK £




THONG SO KY THUAT

MANG CHONG THAM TU DIiNH

Chi tiéu ki thuat Pon vi Tiéu chuan Gia tri cong bo
Gia cudng POLYESTER / FIBERGLASS
Mat trén Tron / cat
Mat dugi Silicone release film
Do day mm EN 1849-1 15+02/20+02
Chiéu réng cudn m EN 1848-1 1
Chiéu dai cuén m EN 1848-1 20
D6 6n dinh kich thudc (doc/ngang) % EN 1107-1 <05%/<05%
Khéi lugng mang kg/m?2 EN 1849-1 1.8-2.5+ 0.2 (tuy d6 day)
Khang nhiét dé cao °c EN 1110 / ASTM D5147 70°C - PASS
Dé linh hoat & nhiét dé thap °C ASTM D5147 / EN 1109 -20°C - PASS
D6 bén kéo - doc N/50mm ASTM D5147 > 400
D6 bén kéo - ngang N/50mm ASTM D-5147 > 300
o6 gian dai khi dut - doc % ASTM D-5147 >25%
Bo6 gian dai khi dut - ngang % ASTM D-5147 > 40%
Khang xé - doc N EN 12310-1 =100
Khang xé - ngang N EN 12310-1 >130
D6 bén Mai NGi N/50mm EN 12317-1 > 250
Khéang xuyén thidng tinh N EN 12730 >150
D6 bam dinh vai bé téng N/25mm ASTM D903 =25
P6 bam dinh mi N/50mm ASTM D1876 >50
Tinh khéng tham nudc kPa EN 1928 60kPa Khéng tham

DONG GOI: 20M/CUON

XUAT XU: VIET NAM
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CONMIK LUXURY SA

MO TA : Conmik Luxury SA 13 mang chdng tham HDPE phan Ung vdi bé

tdng khi d6 da I8p thi cong tién dd, dudc thiét ké dé lién két toan phan vdi
bé téng tuci théng qua I8p polymer phan Ung. San pham tao I8p chdng
tham kin nudc, ngan chan su xam nhap va lan truyén nudc ngang trong két
cau.

PHAM VI SU DUNG:
@ Mang chéng tham Conmik Luxury SA |a san pham chuyén dung dé ngan

am, chdng tham va bao vé cac cdu kién bé tong cho tdang ham va cac cau
kién ngam.

Thich hgp cho san, tudng cla céc cau kién bé tdéng cot thép, cac du an cai
tao hodc mad rong cau kién.

UU DIEM:

e Taothanh mot I8p I6p bit kin khéng thé thi€u cho bé tdng dugdc dd vao no.
Diéu nay ngan chan su di chuyén clia nudc sang bén

e Tinh ndng chéng tham khong bi anh hudng bdi dé Iun cla nén dat

e Cac chi tiét va vong vién kin nudc dugc lién két hoan toan. Cung cap rao
can hoan toan cho nudc, 36 am va khi ga

e Céch ly cau trdc véi mat dat xung quanh vé mat vat ly

e Phan chi€u anh nang mat trai, c6 mau trdng nén giam muc tang nhiét dé

o L3p dat rat dé dang va hiéu qud, khdng can san 16t hodc phi lé

o Dé dang lap dat trén van khuon cé dinh - cho phép st dung hiéu qua cac
khu vuc han ché

e Tu bdo vé - viéc gia cd c6 thé bat dau ngay sau khi ldp dat

e« Khong bi anh hudng bdi diéu kién am udt

e La nhua HDPE, c6 kha nang khang hda chat cao, hiéu qua trong moi loai
dat va nudc - bao vé cau trdc khai clorua, sunfat va cac diéu kién mat dat
khac nghiét.




MANG CHONG THAM CHUYEN DUNG CHO CAC
CAU KIEN BE TONG COT THEP PHAN NGAM

4P} THONG SO KY THUAT

Chi tiéu ki thuat Tiéu chuan Gia tri cong bo
Chiéu day mang EN 1849-2 1.2 mm (£10%)
Cudng db kéo ASTM D412-16 >15.0 MPa
o gian dai ASTM D412-16 > 600 %
Kha nang khang tadc déng ASTM D3767 >700 N
BPo6 badm dinh vai bé tdng (28 ngay) ASTM D7234-12 =1 N/mm?
Kha ndng khang tach mai ndi ASTM D1876 >2 N/mm
BPo6 kin nudc ASTM D5385 Khoéng ro ritai dp luc 7 bar (24h)
Khang dich chuyén nudc ASTM D5385 Modified Khéng lan truyén nudc tai 7 bar
D6 bén kin nudc sau ldo hda EN 1847 /EN 1928 Khoéng ro risau 12 tuan 1ao hoa
D6 bén chéng tac nhan héda hoc EN 1847 /EN 1928 gh;‘:k? rorisau thu nghiém Method
Nhiét do thi cong - +5°C dén +40°C
Nhiét do lam viéc - -10°C dén +35°C
DONG GOI: 20M/CUON XUAT XU: VIET NAM
HUGNG DAN THI CONG:
iai phé i i D 116 iR e - )
?\Iwaé:tpbh;nn; » dzl:;.;;n » Trai mang » X Iyni?ong » :zcs,ir;a; » KI:Q?;':@'al
ca sd hoi noi
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MANG CHONG THAM

CONMIK LUXURY SA -V

MO TA : Conmik Luxury SA -V 1a mang chéng thdm HDPE tu dinh truc tiép,
mat dé cao bang céng nghé can ép lién tuc, tao cdu trdc déng nhat, én dinh.
Mang chéng thdm Luxury SA-V thi cdng bang phuong phap trai mang, cac
mM&i Ndi dugc han ndng bang khi néng hoac ném nhiét, ddm bao lién két kin
nudc va bén viing. Budc st dung réng rai trong cac hang muc, du an yéu
cau chéng tham lau dai dé bén co hoc va khadng hda chat cao.

PHAM VI SU DUNG:

¢ Né&n modng cdng trinh

e Dapnudc

¢ Tang ham

e Mainha, san mai

e CoOng trinh ha tang k¥ thuat

UU DIEM:
e Cudng do chiu kéo, chéng xé rach, chéng dam thung va dé gian dai téi

dut cao

Chdng tham vugt trdéi nha I8p mang HDPE tao rao chan nudc tham thau
hiéu qua

Khang hda chat nhe trong moi trudng dat va nudc

Thi cdng nhanh va dé dang

D6 dan hoéi cao, bén chiu dugc tac ddong moi trudng am udt va va dap

Kha nang bam dinh vai nén tét

HUGNG DAN THI CONG:

A

Chuén bi nén: Vé sinh sach s&, kho rdo bé mat thi céong

Trai mang: trdi mang theo vi tri thi cdng, chdng mi 75-100 mm, c& dinh
tam

Han néng mai néi: Han bang khi néng hoac ném nhiét, tac ma&i han kin
nudc. Lan, ép vi tri han

Kiém tra m&i han, pha dat hoac I8p bao vé theo yéu cau thiét ké

R 1kr HoAN THiE
A MAT HOAN THIEN

Mat tron
(HDPE)
-
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CONMIK LUXURY SAY




MANG CHONG THAM CUONG PO
CHIU KEO CAO

4P} THONG SO KY THUAT

Pac tinh Théng sé ky thuat Tiéu chuan kiém tra
o day >Imm DIN 53370
Cudng dé kéo >1.5N/mm? DIN 53455
Do gian dai >2300% DIN 53455
Khéng v3 & dé gian dai 20% 2.5N/mm? DIN 53454
Po6 bén xé rach >100N/mm DIN 53363
D6 bén Mmai han >13.5N/mm? DIN 16726
Tinh chat vat liéu trong va sau bao quan 80°C DIN 16726
a. Tong quan Khéng bot
b. D6 n dinh kich thudc, chiéu doc va chiéu ngang <-3%
c. Thay ddi dé bén kéo, doc va hgang < +#20%
d. Thay déi dé gian dai tai diém dut, doc va hgang < +20%
e.Gap nép & -20°C Khéng ndt
Thay d&i sau khi 3 méi trudng axit va/hoac kiém DIN 16726
a.Thay déi d6 bén kéo, doc va ngang < +20%
b. Thay déi a6 gian dai < £20%
c.Gap nép & -20°C Khoéng nut
Khang bién dang 100N/mm DIN 16726
D6 tham thau nudc <1% DIN 53495

DONG GOI: 20M/CUON

XUAT XU: VIET NAM

n
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CONMIK

CONMIK WP 800

MO TA : CONMIK WP 800 la mang chdng thdm phan ung véi bé téng khi dé
gbc Polyethylene mat dé cao (HDPE), dugdc phu I8p keo tu dinh chuyén
dung cé kha nang bdm dinh cao vdi bé tdng tugi va bé tdng da dong cung.
Mang WP 800 dudc thiét ké phu hdp cho cac két cdu ngam va ban ngam,
gilp ngdn chan hiéu qua su xam nhap cda nudc va hai am tU bén ngoai.

PHAM VI SU DUNG:

e Taudién ngam

¢ Dudng ham

e Cac duan day ngam khac
e Tang ham

UU DIEM:

e Bam dinh chat véi mat bé téng, bao vé bé téng

e Thicéng, Ung dung dé dang

e CO6 thé di lai ngay sau khi thi cdng va san sang cho viéc dat cét thép ngay
lap tuc, tiét kiém thai gian

e D06 6n dinh hinh dang cao, chiu bién dang cd hoc tét

o Khang thdi tiét

o Khang axit yéu, kiém nhe va ndm maéc

e Cudng do chiu kéo, chéng dam thdng cao

HUGNG DAN THI CONG:

e Bé mat thi céng phai phang, chac, sach, khd, khéng bam bui, ddu ma
hodc vat sic nhon.

e Tradi mang chéng tham dung vi tri thiét k&, boc I18p bao vé va dan truc ti€ép
|&n bé mat.

¢ Cac mép mang chéng mitheo khuyén cdo k¥ thuat clia nha san xuat.

e Sau khi lap ddt mang, c6 thé tién hanh lap dat cét thép va dé bé tong
theo quy trinh tiéu chuan.

e Nhiét dé thi cong phu hgp tu 5°C dén 40°C.

MANG CHONG THAM)

12
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THONG SO KY THUAT

MANG POLYETHYLENE MAT B0 CAO

Chi tiéu ky thuat

Gia tri

Tiéu chuan thi nghiém

Do day 1.2 mm (£10%) ASTM D5199
Khéi lugng trén dan vi dién tich 13-15 kg/m?2 ASTM D5261
Cudng doé kéo (hgang - doc) >15 MPa ASTM D412
B6 gian dai khi dut (ngang - doc) > 500 ASTM D412
Luc xé >200 N ASTM D4533
Khang dam thung >700 N ASTM D4833
Chéng va dap >700g ASTM D1709- Method B
Khang tham dugi ép luc thay tinh Khong tham ASTM D5385

(0.3 MPa, 120 phut)

Kha nang chiu ap luc nudc cao

0.8 MPa / 4h - Khéng phan I18p

ASTM D5385(modified)

On dinh sau gia nhiét (80°C - 2h

khong bién dang ,khéng tach I8p
khéng phéng rop.

ASTM D3045

L&o hoa nhiét (80°C —168h)

>70% gill cudng d6 kéo

ASTM D3045+ASTM D638

Kha nang uén lanh > -30°C dén -40°C khéng nit ASTM D1970
Bo6 bam dinh vai bé tong >1.0 N/mm ASTM D903
D6 bén béc (Peel strength) > 0.8 N/mm ASTM D903
On dinh kich thudc +1.5% EN 1107-1

Nhiét dé thi cong

+5°C dén +40°C

PONG GOI: 20M X 1.2MM

XUAT XU: VIET NAM

13
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CONMIK

CONMIK WP 590

MO TA : CONMIK WP 590 13 mang chéng thdm tu dinh truc tiép dang
composite, gdbm I8p HDPE mat dé cao két hgp véi I8p keo polymer cai tién,
dudc thiét k& dé lién két truc tiép véi bé téng, tao I8p chéng tham lién tuc va
bén viing cho cac két cau ngam.

PHAM VI SU DUNG:

e Tang ham

e Tau dién ngam

¢ Pudng ham

¢ Hang ddng

e Cacduan day ngam khac.

UU PIEM:

¢ Bam dinh chat véi mat bé tdng, bao vé bé téng.

e Thicéng, Ung dung dé dang.

e Cho phép thi cédng cét thép va dé bé tdng ngay sau khi lap dat mang
e D6 6n dinh hinh dang cao, chiu bién dang ca hoc tét

« Khang thdi tiét

¢ Khang axit yéu, kiém nhe va ndm maéc

e Cudng do chiu kéo, chéng dam thdng cao

¢ Khdng chldia dung mdi, an toan khi thi céng

HUGNG DAN THI CONG:

Chuan bi bé mat » cai dat vi tri » thi céng mang » chéng géi canh réng »
chéng géi canh dai » kiém tra & phé duyét - loai bd mang thia » 1ap dat
thanh thép » dé bé téng.

MANG CHONG THAM)
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THONG SO KY THUAT

MANG SIEU DiNH

Chi tiéu ky thuat Gia tri Tiéu chuan thi nghiém
D6 day 12 mm (£10%) ASTM D5199
Khéi lugng trén daon vi dién tich 12-1.4 kg/m?2 ASTM D5261
Cudng doé kéo > 14 MPa ASTM D412
Do gian dai khi dut > 400 % ASTM D412
Luc xé 2200 N ASTM D4533
Khang dam thung =700 N ASTM D4833
Chéng va dap >500g ASTM D1709- Method B
Khang tham dudi ap lyc thay tinh Khéng tham ASTM D5385 (modified for sheet)

(0.3 MPa, 120 phut)

Kha nang chiu ap luc nudc cao
(0.6 MPa,240 phut)

Khéng phan I8p

ASTM D5385 (modified for sheet)

Kha nang uén lanh > -25°C,khéng nut ASTM D1970
D6 badm dinh vai bé tdng > 0.8 N/mm ASTM D903
Do bén béc (Peel strength) > 0.7 N/mm ASTM D903
On dinh kich thudc +1.5% EN 1107-1

Nhiét d6 thi cong

+5°C dén +40°C

PONG GOI: 20M X 1.2MM

XUAT XU: VIET NAM

15
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CONMIK

MANG CHONG THAM)

CONMIK LUXURY A600

B

MO TA : Mang chdng tham TPO tu dinh chd y&u bao gém tdm TPO, I8p tu
dinh cao su butyl tinh ché va I8p film cé thé tach rai. Tam TPO dugc san xuat
bdi dong trung hgp cla ethylene, propylene va butene, va cé kha nang
chdéng l&o hda tuyét vai véi cla cao su ETHYLENE propylene va kha nang
han cla vat liéu nhua. Vat liéu chdng thdm dang cudn cd thé dudc lién két
chat ché vdi bé tong khi con udt va kho va cé thé dudgc lien két chat ché vdi
vat liéu kim loai khé dé ngdn chan hoan toan su xam nhap cla Nnudc vao
khoang tréng gilia vat liéu va cau trdc cudn chéng tham, tuc la dé ngan
chan tinh trang thdm nudc, kha ndng chdng chiu thai tiét tuyét vai, tudi tho
dai.

PHAM VI SU DUNG:

Mai va tang ham cla céac tda nha céng nghiép va dan dung khac nhau, du
an thuy Igi, du an van chuyén dudng sat va dudng 6ng toan dién dudi long
dat, kho chua, hé bai, va cac du dn chéng tham va chéng @m khac.

UU DIEM:

« Bam dinh cuc t6t v3i bé téng. Tich cuc chla lanh cac tén thusng dugi 2
mm.

e D6 bam dinh chac chan. Dé dinh, khé bong tréc

e Tam TPO chat lugng cao, bao vé toan dién

e Tam TPO chat lugng cao, bao vé toan dién;

e Tam TPO va chéat két dinh butyl két hop chac chan, dé kin nudc va dé kin
khi tuyét vai

e Khdéng cé ham lugng bitum va 6 nhiém. Than thién vai méi trudng

HUGNG DAN THI CONG:

e Lam sach bé mat » Dinh vi I8p 16t » Bdc I8p film tach r&i» Dan mang

e L3p chong mi: Tu dinh dan phuong, tu dinh song phuadng, han nhiét néu
can.

16



THONG SO KY THUAT

MANG TPO TU DINH

Chi tiéu ki thuat Tiéu chuan Gia tri
D6 day ASTM D5199 1.5mm (£10%)
Khéi lugng trén dan vi dién tich ASTM D5261 1.6 -19 kg/m?2
Cudng doé kéo ASTM D412 >16 MPa
Do gian dai khi dut ASTM D412 > 550 %
Khang xé ASTM D751 2220 N
Khang dam thung ASTM D4833 > 200N
Chéng va dap ASTM D1709 -Melthod B > 7009
Khang tham dudi ap Iuc thdy tinh ASTM D5385 (modified for sheet) Khéng tham

(0.3Mpa-120phut)

Khang tham dudi dp luc nudc cao
(0.8Mpa-4h)

ASTM D5385 (modified for sheet)

Khéng phan I8p,khéng ro ri

D6 bam dinh véi bé téng ASTM D903 >12 N/mm

D6 bén béc (pell strength) ASTM D903 >1.0 N/mm

An dinh kich thudc EN 1107-1 +1.0%

An dinh sau gia nhiét 800C-2h ASTM D1204 Khong bien darr‘gptéCh 'Sp phong
Khang lao héa nhiét ASTM D573 Suy giam < 20% tinh chat co hoc

Nhiét dé thi cong

+5°C dén +40°C

PONG GOI: 20M X 1.2MM

XUAT XU: VIET NAM

17



MANG TPO DUGC SU DUNG
CHO MAI LO THIEN

B ICHQ’NG‘THA'M
BB }| PHAILA CONMIK I

CONMIK

CONMIK ULTRASHIELD

MO TA : Mang chéng thdm TPO (Thermoplastic Polyolefin) 1a mang chéng

@ thdm dang tdm déo, véi cdng nghé& bam dinh toan bd, vinh vién 1én bé mat
cac cau kién bé téng cot thép, hé mai 16 thién. San pham dugc san xuat tu
Polyolefin nhiét déo, cé kha ndng phan xa nhiét, chéng tia UV va dé bén cao;
cung V3i I8p bam dinh lai déc ddo hinh thanh hé bam dinh kép (ca hoc va
hda hoc) I1én bé mat nén.

PHAM VI SU DUNG:
e Mai san thugng, mai nha may, mai |6 thién, dac biét phu hgp cho cac hé

mai c6 do déc thap.

e TUdNg va tdng ham tda nha, dudng ham, cac khu vuc yéu cau kha nang
chéng tham va tranh tac dong thdai tiét [au dai.

e XU ly cac vi tri bo gdc, chan tudng, cé 6ng va céac chi tiét ky thuat phuc
tap.

e SU dung lam miéng dap va, gia cudng va han ndi tai cac vi tri can tang
cudng kha ndng chéng tham.

UU BPIEM :
e Phan xa nhiét, giam hap thu nhiét cho céng trinh i

« Khang tia UV, ozone va thdi tiét khac nghiét

¢ Chéng tham hiéu qua, khéng bi phan manh

e DO bén ca hoc cao, khang xé va va dap

e Trong lugng nhe, giam tai cho hé mai

e Than thién moi trudng, cé thé tai ché

e Thicdng nhanh, cé thé 16 thién khong can I8p bao vé

HUGNG DAN THI CONG:
1. Chuan bi bé mat thi céng: sach, khé, khéng dong nudc.

2. Traiva c6 dinh mang TPO
3. Han nhiét ma&i néi bang may han nhiét chuyén dung.
4. XU ly chan tudng, cé 8ng, cac goc...

5. Kiém tra va nghiém thu.

PONG GOI: TM X 20M XUAT XU: VIET NAM

< | M  THONG SO KY THUAT

Théng sé Gia tri dién hinh
Do day 1.5-2.0 mm
Do gian dai khi dut > 400-600%
D06 bén kéo Thap hon loai c6 ludi (~500-700 N/50 mm)
D6 chiu ddm thung Trung binh
Tinh linh hoat R&t cao, dé uén cong, dé bo goc
Tia UV / phan xa nhiét Tusng dusng v&i TPO cé Iugi

18



W B |y cHONG THAM . ”
BB || pPHAILA CONMIK<< I’ MANG CHONG THAM

CONMIK

CONMIKTPO

MO TA : Conmik TPO la mang chdng thdm TPO tu dinh, dudc cau tao ti I8p
mang TPO két hgp I8p keo tu dinh cudng dd cao va phim mau xanh. San pham

dugc thiét ké chuyén dung cho hé mai, gitp thi céng nhanh, khéng can kho

néng hay han nhiét, ddm bao dé kin nudc va an toan trong qua trinh thi cong.

Mang cé kha nang chéng tham bén bi, 6n dinh trudc tdc ddéng cua thdi tiét, phu
hdp cho cac céng trinh yéu cau giai phap chéng tham mai hiéu qua va lau dai.

PHAM VI SU DUNG:
@ o Maibétong
o Maiton

¢ Mainha xudng, nha céng nghiép
e Maicdng trinh dan dung va thugng mai

UU DIEM:

e Cudng dd chiu kéo, chéng xé rach, chéng dam thung va doé gian dai téi
dut cao

¢ Chéng thdm vuct trdi nha I8p mang TPO tao rao chan nudc tham thau
hiéu qua

¢ Khang hda chat nhe trong mai trudng dat va nudc

e Thicéng nhanh va dé dang

e D& dan héi cao, bén chiu dudc tac ddng madi trudng am udt va va dap

e CO618p keo bam dinh tét 1én nhiéu bé mat mai

HUGNG DAN THI CONG:

e Chudn bi nén: Vé sinh sach s&, khé rdo bé mat thi cong
e Trdi mang: trdi mang theo vi tri thi cdéng, chéng mi 75-100 mm, cé dinh
tam
e Han noéng mai ndi: Han bang khi néng hodc ném nhiét, tao Ma&i han kin
nudc. Lan, ép vi tri han
o Kiém tra ma&i han, phu dat hodc I8p bao vé theo yéu cau thiét ké

4 X A &
MAT HOAN THIEN

Phim xanh
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THONG SO KY THUAT

MANG CHONG THAM TPO TU DiNH

Chi tiéu ki thuat Tiéu chuan Gia tri
Do day ASTM D751 1.5mm +*10%
Cudng do kéo ASTM D412 > 14 MPa
Do gian dai khi dut ASTM D412 =500 %
Khang xé ASTM D751 >200 N
Cudng dé moi han (Shear) ASTM D751 > 70% cudng do kéo
Cusng dé madi han (T-peel) ASTM D1876 > 80% cudng do kéo
Luc béc dinh véi nén ASTM D903 =15 N/mm
D6 bén trugt ASTM D3654 Khong trugt sau 24 gid (3 23 0C)
D6 mém déo 3 nhiét dé thap ASTM D2137 Khéng nut tai -30°C
Kha nang chiu ap luc nudc ASTM D751 Khoéng ro ri tai 60 kPa
Khang tia UV ASTM G155 (Xenon Arc) > 5000 gid
Khang ozone ASTM D1149 Khéng nut
Khang ldo hda nhiét ASTM D573 Suy giam < 20% tinh chat ¢ hoc
Phan loai phan Ung vdi IUa EN 13501-1 Class E

Nhiét d6 lam viéc

-30°C dén +80°C

Nhiét dé thi cong

+5°C dén +40°C

DONG GOI: 20M/CUON

XUAT XU: VIET NAM
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MANG TPO BUGC SU DUNG
CHO MAI LO THIEN

B ICHQ’NG‘THA'M
BB }| PHAILA CONMIK I

CONMIK

CONMIK W686

MO TA : Mang chdng tham TPO (Thermoplastic Polyolefin) Ia mang chéng

@ thdm dang tdm déo, véi cdng nghé bam dinh toan bd, vinh vién 1én bé mat
cac cau kién bé téng cot thép, hé mai 16 thién. San pham dugc san xuat tu
Polyolefin nhiét déo, cé kha ndng phan xa nhiét, chéng tia UV va dé bén cao;
cung v3i I8p bam dinh lai ddc ddo hinh thanh hé bam dinh kép (phan dng tu
bam dinh vai bé téng khi dd) 1én bé mat nén.

PHAM VI SU DUNG:
¢ Mai san thugng, mai nha may, mai |6 thién, dac biét phu hgp cho cac hé

mai c6 do déc thap.

e TUdNg va tdng ham tda nha, dudng ham, cac khu vuc yéu cau kha ning
chéng tham va tranh tac dong thai tiét 1au dai.

e XU ly cac vi tri bo géc, chan tudng, cé 6ng va céac chi tiét ky thuat phuc
tap.

e SU dung lam miéng dap va, gia cudng va han ndi tai cac vi tri can tang
cudng kha ndng chéng tham.

UU DIEM .
e Phan xa nhiét, giam hap thu nhiét cho céng trinh i

« Khang tia UV, ozone va thdi tiét khac nghiét |
¢ Chéng tham hiéu qua, khéng bi phan manh

e DO bén ca hoc cao, khang xé va va dap

e Trong lugng nhe, gidm tai cho hé mai

e Than thién moi trudng, cé thé tai ché

e Thicdng nhanh, cé thé 16 thién khong can I8p bao vé

HUGNG DAN THI CONG:
1. Chuan bi bé mat thi céng: sach, khé, khéng dong nudc.
2. Traiva cé dinh mang TPO.
3. trdi mang theo vi tri thi céng chéng mi 75-80mm.
4. XU ly chan tudng, c6 6ng, cac goc...
5. Kiém tra va nghiém thu.

6.Hoan thién cac budc tiép theo va dé bé tdng 1én bé mat .

DONG GOI: TM X 20M XUAT XU: VIET NAM

< | M  THONG SO KY THUAT

Théng sé Gia tri dién hinh
o6 day 15-20 mm
B6 gian dai khi dut - ngang > 800
Db gian dai khi dut - doc > 700
Db chiu dam thung Trung binh kha
Cudng doé kéo - ngang >15
Cudng dod kéo - doc >15
Tinh linh hoat R4t cao, dé uén cong, dé bo géc 21




W W |y cHONG THAM » >
H N PHAI LA CONMIK<< l’ CHONG THAM MAO MACH

CONMIK

CONMIK SEAL

MO TA : Khi xuat hién hai dm, hoat chat trong CONMIK SEAL thdm thau vao

bé téng va phan Ung vdi voi tu do dé san xuat tinh thé khong hoa tan. Su
phét trién cla tinh thé lam giam tinh trang 16 rdng bang céch khda céac
mao mach va trdm vao cac vét nUt manh (rong dén 0.5mm) gay ra bdi su
gidn N3 hoac co ngot.

Khéng gidng mang hodc I8p phd chéng tham chi tao thanh I8p mang ngén
trén bé mat, khi gdp nuéc CONMIK SEAL ti€p tuc tao tinh thé khéng tham
nudc bén ving.

PHAM VI SU DUNG:
@ e Mang dan nudc va mai bang

o« Nha may dién hat nhan, dudng ham, mdong, phong diéu khién
¢ Dudng tau dién ngadm, bé bai

o Nha may cong nghiép, moéng cac tda nha céng sé, san dé xe.
e Sanvatudng tdng ham

e HO thang may

UU DIEM:
e Hiéu qua, dé thi céng, khéng chua Clo

e Tham thdu vao bé tdéng, va hé thdng mao mach va vét ndt manh.
e COtac dung chdng tham ké ca khi bé mat bé téng bi hu hai

e XU ly hiéu qua diéu kién thuy tinh

e« Khang hda chat ti nudc thai va cac chat thai cong nghiép

e Khang mudi man

HUGNG DAN THI CONG:

e R3c khd cho tdm bé tdng tdng ham: Conmik Seal cé thé ric kho lén
san nén trudc khi dé bé tong. Luu y ludn rac 2 I18p theo 2 chiéu vudng
goéc.

e Phu dang viia cho bé téng cl: Tron 1.5 lit -2 lit nudc sach vai 1kg bot roi
thi céng 2 I18p bang chdi hodc may phun chuyén dung.
e Thicdéng dat hiéu qua tét nhat khi bé téng tU 2-7 ngay tudi.
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HE THONG TINH THE THAM THAU

4P} THONG SO KY THUAT

Ngoai quan Bo&t xam

Mat do 1,48

D6 PH (khi d3 tron) 13

Test d6 tham th&u vao bé téng 40-50mm
Test dd dbc, (BS 6920: Part 1:12000) va ching nhan SPAN: Khéng doéc
Truyén hdi nudc (ASTM E 96:94) 1.7£10%g/ gid.m?
D6 bén udn (28D) (ASTM C 348 — 86) 5.05 +10% N/mm?
Cusng dd nén (28D) (ASTM C 109) 57.5 £10% N/mm?
SUc cang (28D) (ASTM C 190 - 85) 2.42 +10% N/mm?
D6 tham thau nudc dudi 10 bars (Hé s6 tham thdu nudc, m/giay) 0.27 x10-12
Test khang ap Iuc thay tinh (ASTM C 1306:08) Nude kh:Sgcbisrépga ap luc

DONG GOI: 25KG XUAT XU: VIET NAM

@ DINH MUC: = 1.8 KG/M2



W B |y cHONG THAM » =
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CONMIK

CONMIK SEAL 200

MO TA : CONMIK SEAL 200 Ia vat liéu chdng tham thadm thau tinh thé géc xi mang, chifa cac
hgp chat hoat tinh vé ca. Trong diéu kién cé d6 am, cac hgp chat nay khuéch tan vao hé mao
quan cla bé téng va phan Ung véi Ca(OH), tu do cling cac san pham hydrat hda cla xi mang,
hinh thanh céc tinh thé hydrat silicat canxi khéng tan trong nudc.
Céc tinh thé phat trién bén trong cdu truc bé téng, |dp day hé mao dan va cac vi khe ndt tinh
c6 bé réong nho (£ 0,5 mm), tU dé 1am gidm dang ké dé tham nudc clda bé tdng. Ca ché chéng
tham dién ra trong ndi khai vat liéu, khéng tao mang bé mat va khéng anh hudng dén kha
nang khuéch tan hai nudc cla bé tong.

@ PHAM VI SU DUNG:
e Mang dan nudc va mai bang.

e Pudng ham, méng, phong diéu khién

¢ Pudng tau dién ngam, bé bai

o Nha may céng nghiép, méng cac tda nha cong sd, san dé xe.

e Sanvatudng tdng ham e —

UU PIEM:
o Hiéu quj, dé thi céng, khdong chia Clo

¢ Tham thau vao bé téng, va hé théng mao mach va vét ndt manh. e —

e Cotac dung chéng tham ké ca khi bé mat bé téng bi hu hai

e XU ly hiéu qua diéu kién thuy tinh

¢ Khang hda chat tu nudc thai va cac chat thai cdng nghiép, chat
an mon SEAL 200

¢ Khang mudi man

CONMIK

POWDER CONCRETE PROTECTION
& WATERPROOFING BY CRYSTALLIZATION

HUGNG DAN THI CONG:
e R&c khd cho tdm bé tdng tdng ham: Conmik Seal 200 c6 thé rac kho e

lén san nén trudc khi dé bé tdéng. Luu y ludn rac 2 I8p theo 2 chiéu
vudéng goc.

e Phu dang vla cho bé téng cl: Trén 1.5lit -2 lit nudc sach véi kg bot roi
thi cdng 2 I8p bang chéi hodac may phun chuyén dung.

e Thicong dat hiéu qua tét nhat khi bé tong tl 2-7 ngay tudi.

< | S THONG SO KY THUAT

Ngoai quan B&t mau ghixam
Khéi lugng riéng 1.3 +0.05

D6 PH (khi da trén) M+

Do bam dinh vai bé tong >1MPa

@ DONG GOI: 25 KG XUAT XU: VIET NAM

PINH MUC: 2 1.6 KG/M? / 2 LGP
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H n CHONG THAM _ o »
._. CHONG THAM GOC XI MANG

CONMIK

CONMIK SEAL 100

MO TA: Conmik Seal 100 1a mang chdng thdm hai thanh phan gém thanh

phan chat long chda polymer va thanh phan bt chla xi mang cai tién,
chat lam day va cét liéu. Khi trén hai thanh phan tao thanh viia cé thé 1an
hoac chat, tao thanh I8p mang chdng tham linh hoat, khang ap luc thay
tinh cao, d6 bam dinh tét véi bé mat bé tdng, cé thé lam day va tradm va 16
réng bé tébng dé ngan ngla nudc rod ri qua bé téng.

PHAM VI SU DUNG
@ Conmik Seal 100 phu hgp cho thi cdng chdng tham. San pham dugc
khuyé&n céo cho:
e Cac két cau gill nudc nhu bé bé téng, hd, bé bai, bé chia nudc mua
¢ Tudng chiu nudc, tdng ham, dudng ham
e Chdng thdm dudi gach 3 ban céng, san thugng, nha tam
e Sanvatudng ham

UU DIEM:
e Trdénvathicéng dé dang

e COthé thicong lén bé mat am ust

e D& thicoéng trén bé mat d3 lang phang hodc bé mat vita
¢ DUng dudc cho cac khu vuc bi han ché

e Trdm va cac vét nUt nho khdng chuyén ddng hodc cé rédng cac khai xay
e Khong déc hai, an toan khi tiép xdc truc ti€p véi nudc sinh hoat
e« D6 déo phl hgp dé lam

e Khdéng doc hai, than thién véi moi trudng

HUGNG DAN THI CONG:
o Bé mat thi cong phai sach s&, tuong déi bang phang.

e Tylé phatron dung ty 1€:19 kg bét va 6 lit nudc. Dung may khuay.

e RUa bé mat véi nudc sach dé bé tdéng du am, khéng dong nudc.

e Thi cong Conmik Seal 100 bang chdi, con 1&n hodc may phun chuyén
dung. Thi céng 2 I18p: 1 18p ngang va 1 I18p doc, thi cong I8p thd hai khi
I8p thd nhat khod (4-8 gid tuy thdi tiét).

Conmik LaTex + AR
xi méng cit
AT TETTTTTTTI ey
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CHONG THAM GOC XI MANG 2 THANH PHAN

4P} THONG SO KY THUAT

CHi TIEU KY THUAT GIA TRI TIEU CHUAN
Phan Bot Mau xam -
Phan nudc Nh{ tusng polymer mau trang sia -

Cudng dbé bam dinh trén bé téng

(28 ngay) >0.7 +10% Mpa EN 14891
CU(‘?ng aoé b,';:\m dinh sau ngam > 5 Mpa EN 14891
nudc (28 ngay)

Cudng do kéo >1.0 MPa EN 14891
Kha nang chéng tham Khéng tham & ap luc = 0.5MPa EN 14891
Tinh tham hai nudc 1.98 x 10-12g/Pa.s.m ASTM E96:05
Hap thu nudc <10-12% ASTM D6489:06

DPONG GOI: 25KG/BO XUAT XU: VIET NAM

@ DINH MUC: = 1.6KG/M?2



Hu
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CONMIK

I CHONG THAM
PHAI LA CONMIK

CONMIK FLEX

ey

MO TA: Sau khi trén, san pham tao thanh hdén hdp hé xi mang-polymer cé tinh linh
hoat cao. Khi thi céng Ién bé mat, hé vat liéu déng rdn nhd qua trinh hydrat hoa cla
xi mang két hgp vai qua trinh tao mang cua polymer, hinh thanh I8p phu chdng
tham lién tuc, bdm dinh tot trén nén bé téng va cac vat liéu gbc xi mang. Conmik
Flex cé chla xi mang Portland, phu gia lam déo, chat tdng cudng lién két va thanh
phan Latex tao thanh via mém min, linh hoat.
L&p chdng thdm sau dong ran cé kha nang khang nudc, chiu ap luc thly tinh va co

doé dan hdi nhat dinh, pht hop cho cac bé mat chiu bién dang nho.

PHAM VI SU DUNG:

Conmik Flex sau bao dudng cé ddé bdm dinh tét, linh
hoat va dé bén cao. San pham dugc khuyén cédo si dung
cho:

K&t cau chla nudc nhu bé téng, bé bai, mang x&i, ho
nudc

Dudi gach chéng thdm cho ban céng, san thugng,
hanh lang

Bép va phong tam

San va tudng tang ham

UU DIEM:

D6 badm dinh cao trén nén bé téng va via
Xi mang

Khang ap luc thdy tinh manh

Tinh dan hoi cao, cé kha ndng néi vét nut
Cai thién kha ndng chéng tham cula bé
téng

Cé thé thi cong cho bé mat am udt

Chiu dugc géc nudc théng nhe (da 1ap)
Khoéng chay, khéng doéc, khdng mui

HUGNG DAN THI CONG:

Bé mat thi cdng phai sach, dac chac, khéng bam bui
ban, ddu ma hodc tap chat.

Lam am bé mat trudc khi thi cdng nhung khéng dé
dong nudc.

Tron toan bd thanh phan ldng vao thanh phan bot
theo ty 1& nha san xudt, khudy déu dén khi dat hén
hgp déng nhat.

Thi céng bang chdi, con 1&n hodc may phun.

Thi céng téi thiéu 02 I8p, I18p sau thi cdng khi I8p
truéc da khé bé mat (khoang 4-8 gid tluy diéu kién
mai trudng).
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CHONG THAM GOC XI MANG 2 THANH PHAN

4P} THONG SO KY THUAT

CHi TIEU KI THUAT TIEU CHUAN GIA TRI CONG BO

+ Phan boét: Mau xam

Ngoai quan: + Phan nudc : Polymer mau trang sla

Khéi lugng thé tich

(H&N hop sau tron) - 1.65-1.8 g/cm3

Kha nang chéng tham EN 1928/ DIN 1048 Khéng tham 31.5 bar - 72h
D6 bam dinh trén nén bé téng (28 ngay) EN 1542/ EN 14891 > 0.8 MPa
Kha nang che phu vét nut EN 14891 >0.5mm

Thdi gian thi cong i 30-45 phut (6 2500)

(Pot life)

Thai gian thi cong I8p ké tiép i 3.5 gt
Thdi gian bao dudng trudc khi ngam nudc - 5-7 ngay
Po6 tham hai nude ASTM E96 <2 perms

Khoéng suy giam dang ké khi ngadm trong

Khang hoa chat ASTM €267 dung dich Kiém va héa chat nhe

DONG GOI: 10KG/20KG XUAT XU: VIET NAM

@ DINH MUC: = 1.8KG/M?2
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CONMIK

CONMIK W 112

MO TA : Conmik W 112 1a vila chéng tham gdc xi mang - polymer hai
thanh phan. San pham dudc thiét ké dé chéng tham, tram va 16 réng va

xU ly v&t NGt nho trén bé mat bé téng va vla xi mang.

Thanh phan gom xi mang Portland, cét liéu min chon loc, phu gia cai tién

va polymer latex, sau khi trén tao thanh vita min, bam dinh tét, cé kha

nang chéng tham nudc va chiu dp luc thuly tinh duang khi thi céng dung

quy trinh.

@ PHAM VI SU DUNG:
Conmik W 112 phu hgp cho thi cdng chéng tham. San pham dugc khuyén
cao cho:

e Cac két cdu gilt nudc nhu bé bé tong, ho, bé bai, mang nudc mua
e Tudng gili nudc, hdp trong cay, dudng ham

e Chéng tham dudi gach & ban céng, san thugng, hanh lang 16 thién
e Bépvanhatédm

e Sanvatudng ham

UU DIEM:
e« Kha nang chéng tham tét, chiu ap luc thuy tinh manh

e K&t dinh tot véi cac bé mat bé tdéng va cac I8p via trat xi mang
e COthéthicoéng lén bé téng am

« Dang v{ta min, dé thi cdng bang chéi hoac con lan

e Co6 kha nang néi vét nut

o Khdéng chay, khong mui khé chiu

e« Phu hgp cho ca cong trinh dan dung va ky thuat

e Chiu dudc giao théng nhe

HUGNG DAN THI CONG:

« Bé mit bé tdng phai sach sé&, tuong déi bang phang
e Trén theo dung ty 1&:19kg boét va 6l nudc. Dung may khuay
e RUa bé mat v3i nudc sach dé bé tong du am, khéng dong nudc.
e Thi cdng Conmik W 112 bang chdi, con 18n hodc may phun chuyén
dung. Thi cong 2 I18p: 1 18p ngang va 1 18p doc, thi céng I8p thd nhat
xong chd 4-8 tiéng mdi thi cong I8p thi hai

”ql LOp vat liéu hoan thién ﬁ/
8y Lép viva bdo vé .
dooation ]
4 Lép chéng thdm: i
= Iwéi thiy tinh, !
Conmik W 112

San bé téng

AT Ly AR SA T AT PR

b——150-200—
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LSP PHU BAO VE VA VUA CHONG THAM
GOC XI MANG

4P} THONG SO KY THUAT

Chi tiéu Ki thuat Tiéu chuan Gia tri cong bd

N ' . + Phan bét: Mau xam
goal quan: +Phan nudc : Polymer mau trang sta

Khai lugng thé tich

- - 3
(H&N hop sau tron) 1.60 - 1.8 g/cm

Cudng dd bam dinh sau 28 ngay EN 14891 > 0.7 MPa
Cudng dbé badm dinh sau ngam nudc EN 14891 > 0.5MPa
Kha nang chéng tham

EN14891/EN 1928 Khoéng tham & 1.5 bar - 72h

Thdai gian thi cong

(Pot life) - 30-45 phut (3 25°C)

Thai gian khé bé mat

2-4 gid
Thai gian bao dudng trudc khi ngdm nudc i 57 ngay
P6 tham hai nuéce ASTM E96 <2 perms
Khang hda chat ASTM C267

Khéng bi anh hudng bdi kiém va héa chat nhe

DONG GOLI: 6KG / 20KG XUAT XU: VIET NAM

@ DINH MUC: = 1.6 KG/M2
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CHONG THAM »
PHAI LA CONMIK< l’ CHONG THAM GOC X1 MANG

CONMIK W 222

MO TA : Conmik W 222 1a mang chdng tham gdéc xi mang hai thanh phan linh hoat dudc
@ dong goéi thanh bd dung ngay. San pham phu hgp véi bé téng va viia dé ngan ri nudc, tram
va va céc 16 rdng, vét nUt trén bé mat.

Conmik W 222 c6 chla xi mang Portland, phu gia lam déo, cat hat cung vdi latex va thach
anh loai tét dé tao thanh via min, bén, linh hoat, c6 thé quét bang ban chai cé dé bam dinh
tuyét vai véi bé mat thi cong.

PHAM VI SU DUNG:
@ Conmik W 222 sau bao dudng cé dd bam dinh tét, linh hoat va dé bén cao. San pham dugdc

khuyén cdo st dung cho:

e Ké&t cdu chla nudc nhu bé bé tdng, bé bai, mang tiéu nudc.

e HG tréng cay, dudng ham.

e Dudi gach chéng tham cho ban cdong, san thugng, hanh lang, bé ty.
« Bépvaphongtam.

e Sanvatusng tang ham

=
UU DIEM: conm|
¢ Khang ép luc thly tinh manh

« Tinh dan héi cao, c6 kha nang néi vét ndt f [ m!uggm.w
o Caithién kha ndng chéng thdm cla bé chia nudc =

e C&thé thi cong cho bé mat am udt ]
e Chiu dugc giao thdng nhe (di lai)

o Khoéng chay, khong déc, khong mui

conﬁm& W22

CHONG THAM GOC X1 MANG HA| THARS PN

HUGNG DAN THI CONG:

o Bé mat bé tong phai sach sé&, kho réo.
e Tron theo dung ty I&: 2kg bot va 1 lit nudc, dung may khuay.
e RUa bé mat v3i nudc sach dé bé tong du am, khéng dong nudc.
e Thi cdng Conmik W 222 bang chdi, con 1&n hodc may phun chuyén
dung. Thi cdéng 2 I18p: 1 18p ngang va 1 I8p doc, thi cong I8p thd nhat
xong chd 4-8 tiéng mdai thi cong I8p thd hai.

LOP HOA CHAT CHONG THAM GOC
XI MANG CONMIK w222

LOP BE TONG
BO GOC CHAN TUONG & A BO GOC CHAN TUONG
BANG VA XI MANG 7 BANG VA XI MANG
TRON CONMIK LATEX TRON CONMIK LATEX
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LSP PHU BAO VE VA VUA CHONG
THAM GOC XI MANG LINH HOAT

4P} THONG SO KY THUAT

CHi TIEU Ki THUAT TIEU CHUAN GIA TRI CONG BO

+ Phan boét: Mau xam

Ngoai quan: + Phan nudc : Polymer mau trang sa

Khéi lugng thé tich 165 -1.8 gem®

(H6n hgp sau trén) . oo legiem

Kha nang chéng tham EN 14891/ EN 1928 Khéng tham 315 bar - 72h
D6 bam dinh trén nén bé téng (28 ngay) EN 1542 / EN 14891 > 0.5 MPa

Kha nang che phu vét nut EN 14891 >0.5mm

Thdi gian thi cong S,

(Pot Iife) - 30-45 pht (3 25°C)
Thai gian thi cong I8p ké tiép _ 3-5gid

D6 tham hai nudc ASTM E96 <2 perms

Khéng suy giam dang ké khi ngam

Khang hoa chat ASTM €267 trong dung dich kiém va hdéa chat nhe

DONG GOLI: 2KG, 4KG / TUI XUAT XU: VIET NAM

@ DPINH MUC: = 1.8 KG/M?
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CONMIK

I CH O:N G‘ THAM CHONG THAM GOC DUNG MOl
PHAI LA CONMIKC

CONMIK MEMBRANE

MO TA: Conmik Membrane vat liéu chéng tham bitum géc

@ dung mdi khéng mai ndi thi cong lanh, phu hgp st dung cho
hau hét vat liéu xay dung nhu bé tdéng va gach. San pham cé
kha ndng thdm thau hut nudc cao.

PHAM VI SU DUNG:
e Lam min bé mat bé chlta nudc (cé thé st dung véi lugi thly tinh)

E UU DIEM:
(]

HUGNG DAN THI CONG:

e Thi céong I8p thi nhat bang chdi quét vat liéu hodc con lan.

e Thicdng I8p thu 2 pha lodng 5% vd8i Xylen trong vong 2-4 gid

Chéng tham bé mat bé tong, gach

Lam I8p ngan hai am

Chat két dinh cho san

Két dinh cho tam cach nhiét
Chuén bi bé mat trudc khi trat via

Khéng hoa tan lai v8i nudc sau khi kho

Mang chéng tham co tinh dan héi cao

Khéng mai nd

Po6 6n dinh nhiét cao

Dé dang thi cong ( thi cdng ngudi khong can

gia nhiét)

Kha nang bam dinh tét 0 CONMIK
il MEMBRANE

Vé sinh sach s& bé mat trudc khi thi céng. Bé mat can bang
phang, kho, ti€n hanh slia chlia bé mat néu can.

Pha 7-10% v3i Xylen cho I8p pht dau tién.

sau khi I8p phd dau tién da khé khéng dinh tay.
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CHONG THAM BITUM GOC DUNG MOI

4P} THONG SO KY THUAT
CHi TIEU KY THUAT GIA TRI CONG BO TIEU CHUAN
Mau sac Pen /Nau -
Ham lugng chéat ran > 60 % ASTM D2369
D6 nhét (25°C) > 4000 cps ASTM D2196
Cudng doé kéo >1MPa ASTM D412
D6 gian dai khi ddt =300 % ASTM D412
D6 bam dinh (kéo bat) >1.0 MPa ASTM D4541
Thai gian khd bé mat (25°C) 2-4gis -
Thai gian san 18p ké tiép 4 -8 gis -
Binh muc tiéu hao 0.8-12 kg/m?2 -
Nhiét dé lam viéc -10°C dén +70°C -
Piém chdép chay > 35°C ASTM D93
Kha nang khang nudc Khéng mém hoa sau 7 ngay ngdm nudc ASTM D870
Khang tia UV Trung binh (khuyén nghi phu bao vé }
néu 16 thién)

DONG GOI: 5KG/18KG XUAT XU: VIET NAM

@ DINH MUC: = 1.5KG/M2/2 LGP
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B ICHQ'NG‘THA'M
BN | pHAI LA CONMIK<< l’

CONMIK

LGP LOT CHONG THAM|

CONMIK 101

B

<[>

MO TA : CONMIK 101 13 18p 16t (primer) bitum géc dung maoi, dudc st dung
dé xu ly bé mat trudce khi thi cong cac hé chéng tham bitum nhu mang kho
néng, mang tu dinh hodc I8p phu bitum dang quét.

Sau khi thi cong, dung méi bay hai, dé lai I8p bitum mdng cé kha niang
tham thau bé mat va tdng cudng dé bam dinh gitfa nén va I8p chéng tham

ké tiép.

PHAM VI SU DUNG:

1
e L3p 16t cho bé mat bé téng, viia xi mang trudc khi thi cong: Mang kho !:—ME
néng bitum, Mang bitum tu dinh, I8p phu chéng tham tu dinh

o XU i bé mat mai bang, san, tudng, tdng ham, ban céng trudc khi chéng CON MI K

tham
UU PIEM: 1 0 1
« Dé dang thicéng truc ti€p tU thiing chlia bang chéi hodc con 1an CHBNG THAM BITUM
o Khdéng nut, khéng tréc | GOC DUNG MOI

e DO bénva do linh hoat cao
e Tang cudng dé bam dinh khi thi cdng mang kho va mang tu dinh

HUGNG DAN THI CONG: NETWEIGHT

18KG

e Lam sach bé mat, kho rdo, khong bui ban, dau maé.

e Khudy déu vat liéu trudc khi thi céong.

e Thicdéng bang chdi, ru 16 hodc may phun theo chiéu déng nhat.

e Thicong I8p ti€p theo sau khi I8p trudc khd bé mat.

e Trdnh mua, nudc dong trong qua trinh thi cdng va thai gian bao dudng.

DONG GOI: 18KG / THUNG @ XUAT XU: VIET NAM

THONG SO KY THUAT PINH MUC: = 0.25 KG/ M?

CHi TIEU KY THUAT GIA TRI CONG BO TIEU CHUAN
Mau sac Pen -
D6 Nhét(250C) Thap,dé thdm sau ASTM D2196)
Ty trong(200C) 0.90-1.10kg/lit ASTM D1475
Ham lugng chéat ran 35-45% ASTM D2369
Thai gian khé bé mat(250C) 20-30 phut -
Thdi gian khé hoan toan (250C) ~2gid -
Nhiét dé thi cong +50C dén 450C -
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CONMIK

ICHéNqTHﬁM
PHAI LA CONMIK< l’

CONMIKME 9

nh{ tuong géc nudc, thi cdng ngudi. San pham cé thé pha loang véi nudc

MO TA : CONMIK ME 9 |3 vat liéu chéng tham gdc bitum bién tinh, dang

theo ty I& cho phép dé thi cdng bang co, con 1an hodc phun. Sau khi thi
cong, nudc bay hai, hé nhi tudng pha v3 va tao thanh mang bitum lién tuc,
dan hoi, bam dinh tét trén bé mat bé téng va va xi mang, giup ngan nudc
tham thau hiéu qua.

PHAM VI SU DUNG:

Chdéng tham cho két cdu bé tong va viia xi mang: san, mai bang, mai déc,
tudng.

Khu vuc am udt thudng xuyén: nha vé sinh, nha tam, bép, ban céng, 16 gia.
Tudng va san tang ham, hé ky thuat, bé trong cay (khong ap luc nudc cao).

Lam I8p 16t tang bam dinh trudc khi thi cdng cac hé chéng tham bitum,
mang kho néng hodc san chéng tham gdéc bitum khac.

G6c nudce- thi cdng ngudi, an toan

Bam dinh tét trén bé mat bé téng va viia xi mang

Tao mang bitum lién tuc, dan hoi, khéng nut gay khi co ngét nhe
An dinh UV

PhUu hgp cho ca chdng tham truc tiép va I8p 16t k§ thuat

HUGNG DAN THI CONG:

@ PONG GOI: 1KG, 4KG, 18 KG

E UU DIEM:

Bé mat phai dac chac, sach bui ban, dau ma, khéng dong nudc; stta chta
cac vi tri khuyét tat trudc khi thi céong.

Khudy déu vat liéu trudc khi st dung; cé thé pha lodng 5-10% nudc sach
néu can.

Thi céng bang co, con 1&n hodc phun, phu tdi thiéu 2 18p, cac I18p vudng
goéc nhau.

Thi céng I8p tiép theo khi I8p trudc kho bé mat.

Sau khi khé hoan toan, cé thé thi céng I6p bao vé hodc I8p hoan thién
phia trén.

PINH MUC: = 1.5 KG/M?

HOA CHAT CHONG THAM

XUAT XU: VIET NAM
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THONG SO KY THUAT

HOA CHAT CHONG THAM GOC BITUM HIEU

SUAT CAO

CHi TIEU KY THUAT TIEU CHUAN GIA TRI CONG BO
Ham lugng chéat ran ASTM D244 45-55 %
Ty trong (250C) ASTM D1475 0.95-1.10 kg/lit
D6 nhét (250C) ASTM D2196 1000 - 3000 cps
Cudng doé kéo ASTM D412 > 0.5 MPa
Do gian dai khi dut ASTM D412 2200 %
BPo6 cling (shore A) ASTM D2240 20-30
D6 bam dinh ASTM D4541 > 0.7 MPa
Thai gian khé bé mit (25°C) ASTM D1640 2-4gis
Kha ndng chéng tham nudc ASTM D7088 khéng tham
Kha ndng khang nudc ASTM D870 Khéng mém hda sau 7 ngay ngadm nudc
Khang kiém ASTM D1647 Khoéng bién dang

Nhiét dé thi cong

+5°C dén +45°C
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®
CONMIK

CHONG THAM MAU ACRYLIC

CONMIK ACRYLIC

MO TA : Conmik Acrylic 13 sdn pham chéng tham tao mang cho tudng
ddng hiéu qua vugt trdi, tudi tho san pham lén dén 20 nam, chat copolymer
acrylic styrene moét thanh phan cé tac dung trdm vét ndt va mai ndi trén
tudng, tran nha, mai. San pham khi khé tao thanh I8p mang chéng tham
maong, bén bi, linh hoat, bao vé tda nha.

Conmik Acrylic cé tdc dung trdm va va chéng tham hoan toan cho vét nut
gilta cac tam bé téng dé san va cac loai mai bao géom mai kém, amiang
k&m, xi mang, gach bé téng, tam Igp mai...

PHAM VI SU DUNG:

e Tam mai bé téng, mai bang, mai ton
e Tudng dung, tudng bé téng, vlia chat
e Thay thé san trang tri

UU PIEM:

o Dé dang thi céng (truc ti€p tU thung)

e Khéng sac nhon, khéng gay nut, khéng bong troc
o Khoéng déc, khéng gay gi

e D6 bénva dd linh hoat cao CONMIK

« On dinh UV, khdng nam méc, khang mudi va axit ACRYLIC
R s e CONMIK
- ACRYLIC !
HUGNG DAN THI CONG: - E ek ) e

==

o Bé mat phai sach va khéong khuyét diém. —

e Thicdéng 2 I8p bang ban chai mém hoac con l&n

¢ Hoda lodng 5-10% nudc cho I8p phu dau tién. Chd trong vong 2-4 gid
cho I8p dau tién khd (khéng dinh tay) thi thi cong I8p thi 2 khdong pha
thém nudc.
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4P} THONG SO KY THUAT

HOA CHAT TAO MANG CHONG THAM
STYRENE ACRYLIC HIEU SUAT CAO

CHi TIEU KY THUAT TIEU CHUAN KET QUA DON VI
Ngoai quan - mau xam/ trang -
D6 nhét (spindle 4#/speed ASTM D2196 30.000
6rpm) 250C mpa-s
Ty trong ASTM DI1475 ~129 g/ml
Ham lugng chat ran ASTM D2369 > 50% %
D6 ph ASTM E70 78 -
D6 gian dai ASTM D412 300 %
N s . 10
Cudng dod kéo dut ASTM D412 mpa
o6 badm dinh ASTM D7234 1.0 £10% mpa
Kha ning khang nudc ASTM D870 khong phong rop, khong bong troc sau -
168 gid
Thai gian khd bé mat ASTM D1640 2-4h (25°) gid
Thdai gian khé hoan toan ASTM D1640 24 - 48 h (25°C) gig

Kha nang khang kiém

ASTM D1308/D1014

khéng phong rép, khéng déi mau

DONG GOl: 5KG, 20KG / THUNG

@ DINH MUC: 1KG/ 3M?2

XUAT XU: VIET NAM
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CHONG THAM
I I PHAI LA CONMIK( l’ HOA CHAT CHONG THAM

CONMIK PU - POLYURETHANE

thanh phan, dang 1dng, déng ran nha phan Ung va3i hai am trong khéng

MO TA: Conmik Flex PU & mang chéng tham géc polyurethane (PU) mét

khi. Khi thi céng, vat liéu tao thanh I8p mang lién mach, dan hdi cao, bam
dinh tét trén cac bé mat bé téng, viia xi méang va vat liéu khoang.

Sau khi déng ran, mang PU c6 kha nang chéng tham nudc hiéu qua, thich
Ung v3i chuyén vi nhd clia nén, phu hgp cho cac hang muc chdng tham 16
thién va khu vuc am uét.

PHAM VI SU DUNG:
¢ Ban céng, hanh lang ngoai trai

E UU DIEM:
[ ]

San mai 16 thién, san thugng

Tudng ham, tudng chan

Phong tdm, khu vé sinh

San treo, tam ghép san

H6 thang may, dudng ham ( khi cé I18p bao vé ca hoc)

Bé nudc thai, bé ky thuat ( khéng dung cho bé nudc sach)

Dé thi céng

D6 linh hoat cao, diéu tiét dudc véi chuyén déng va vét ndt nho
trén bé mat

D6 bén cao véi moi diéu kién thai tiét

Do gian daicao

Kha ndang bam dinh tot trén nén bé tong va vla xi mang
Khang tia UV dung lam 16 thién

HUGNG DAN THI CONG:

V& sinh sach s& bé mat trudc khi thi cong. Bé mat can bang phang, kho,
tién hanh sa chta bé mat néu can.

Khudy déu, tron ky trude khi st dung. Thi céng 2 I18p chinh bang chéi,
con |an hoac may phun.

Sau khi thi cdng I8p thd nhat dudc 12-24 gid (tuy theo thdi tiét) thi bat
dau thi cong I8p th hai.

CONMIK

PU - POLYURETHANE
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HOA CHAT CHONG THAM GOC
POLYURETHANE HIEU SUAT CAO

4P} THONG SO KY THUAT

Chi tiéu ky thuat Tiéu chuan Gia tri cong bo
Ham lugng ran ASTM D2369 50-60%
Ty trong (250C) ASTM D1475 120-1.35 g/ml
D6 nhét (250C) ASTM D2196 20.000-40.000 cps
pH ASTM E70 7.0-9.0
Thai gian khd bé mét (250C) ASTM D1640 2-4 gids
Thdai gian khé hoa toan ASTM D1640 24-48 gid
Cudng doé kéo ASTM D412 >1.0 MPa
Do gian dai khi dut ASTM D412 > 350%
D6 badm dinh trén nén bé téng ASTM D4541 > 0.8 MPa
Kha nang chéng tham nudc EN 1928 (method B) Khéong tham 3 0.2 Mpa trong 24 gid
Khang tia UV ASTM G154 Khéng nut khéng phan hoa.
DONG GOI: 20KG/THUNG XUAT XU: VIET NAM

@ DINH MUC: = 1.5KG/M?/2 LGP
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CONMIK

CONMIK FLEX PU

MO TA : Conmik Flex PU 1a mang chéng tham PU mét thanh phan, thi céng

dang léng tao I8p phu lién mach va dan hoi. San pham dé thi céng bang
rulo, ch8i hodc may phun trén bé mat ngang va ddng. Khi khd, mang bam
dinh rat tot 1én bé tong, dé va céc bé mat khoang, ngan nudc hiéu qua va
chiu dugc tia UV.

PHAM VI SU DUNG:
@ e San mai ld thién, hé tréng cay

e Tudng tadng ham, cos 0.0 va tudng gill nudc
e Ban cong hodc hanh lang 16 thién

e San treo hodc tdm ghép san

e Phongtam

e HOG thang may, dudng ham

e Bé nudc sach, bé nudc thai, bé baoi

UU DIEM:
e Dé thicong (lay truc ti€p tU thuing dung)

e D6 linh hoat cao, diéu tiét dugc vét chuyén déng va vét ndt nho trén bé
mat

e Thicdng tot v8i moi diéu kién thai tiét

e Khoéng doc

i Dé balm dl’nh Cuc tét HIGH PERFORMANCE MODIFIED POLYURETHANE

. Dé dén h6i cao LIQUID APPLIED WATERPROOFING MEMBRANE

¢ Khang tia UV dung lam [6 thién

NW: 20kg
GW: 21,2kg

HUGNG DAN THI CONG:

e V@& sinh sach s& bé mat trudc khi thi cong. Bé mat can bang phang,
kho, tién hanh siia chlta bé mat néu can.
e Khudy déu, tron ky trudc khi st dung. Thi cdng 2 I8p chinh bang chéi,
con lan hoac may phun.
e Sau khi thi céng I8p thi nhat dudc 12-24 gid (tuy theo thai tiét) thi bat
dau thi céng I8p thd hai.
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4P} THONG SO KY THUAT

HOA CHAT CHONG THAM GOC
POLYURETHANE HIEU SUAT CAO

Chi tiéu ky thuat Tiéu chuan Gia tri cong bé
Ham lugng ran ASTM D2369 50-60%
Ty trong (250C) ASTM D1475 1.20-135 g/ml
D6 nhét (250C) ASTM D2196 22.000-35.000 cps
pH ASTM E70 7-9
Thai gian kho bé mat (250C) ASTM D1640 2-4 gid
Thdai gian khd hoa toan ASTM D1640 24-48 gid
Cudng doé kéo ASTM D412 >1.0 MPa
D6 gian dai khi duat ASTM D412 > 450%
D6 bam dinh trén nén bé tong ASTM D4541 > 0.7 MPa

Kha nang chéng tham nudc

EN 1928 (method B)

Khéong tham 3 0.2 Mpa trong 24 gis

Khang tia UV

ASTM G154

Khéng nut khéng phan hoa.

PONG GOI: 5KG, 20KG

@ DINH MUC: = 1.5KG/M2/2 LGP

XUAT XU: VIET NAM
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CONMIK

CONMIKPU COATS

MO TA : Conmik PU Coat S la mang chdng thdm gdc Polyurethane (PU)
[3 dan haoi lién mach khéng mai néi thi céng lanh dang long 1thanh phan.

Conmik PU Coat S dudc thiét k& dé thi cdng bang con lan 1én bé mat ngang
va bang bay cho mdt s bé mat thdng ding, bao dudng nhd phan Ung
tucng tac vdéi bé mat va dé am khong khi. Khi khé cé dé bam dinh rat tét
v3i bé mat bé tdng, ngan nudc ri qua bé mat.

PHAM VI SU DUNG:
@ Tao thanh I8p hoan thién lién mach khéng mai ndi, chéng tham nudc va
hai nudc trén tat ca cac bé mat bé tong va khai xay. Cé thé dung dé chéng

e Tudng tang ham

tham bé mat: e
e Ban cdng hodc nha vé sinh \

HE
e San treo hodc tdm ghép san, phong tam [

CONRMIK

e Maibang, hd tréng cay
e« HGthang may
¢ Dusng ham

e Bé nudc thai CONMIK

PU COAT S - Polyurethane

UU DIEM. HIGH PERFORMANCE POLYURETHANE
o Dé thicdéng

« D& linh hoat cao - diéu tiét dugc vdi chuyén déng va vét ndt nho trén bé
mat.

o DO bén cao vai moi diéu kién thdai tiét

¢ P06 bam dinh cuc tét

HUGNG DAN THI CONG:

e Vé sinh sach s& bé mat trudc khi thi céng. B& mat can bang phang,
kho, tién hanh slia chta bé mat néu can.
e Khudy déu, trén ky trudc khi sit dung. Thi céng 2 I8p chinh bang chéi,
con l&n hodc may phun. Sau khi thi céng I8p tht nhat dudc 12-24 gid
(tuy theo thai tiét) thi bat dau thi céng I8p th hai.
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MANG CHONG THAM

POLYURETHANE HIEU SUAT CAO

Chi tiéu ky thuat

Tiéu chuan

Gia tri cong bd

Ham lugng ran ASTM D2369 50-60%
Ty trong (25°C) ASTM D1475 1.20-135 g/ml
D6 nhét (25°C) ASTM D2196 20.000-35.000 cps
pH ASTM E70 7-9
Thai gian khé bé mat (25°C) ASTM D1640 2-4 gi%
Thdai gian khé hoa toan ASTM D1640 24-48 gid
Cudng doé kéo ASTM D412 >1.0 MPa
Do gidn dai khi dut ASTM D412 2 400%
P bam dinh trén nén bé toéng ASTM D4541 > 0.7 MPa

Kha ndng chéng tham nudc

EN 1928 (method B)

Khoéng tham & 0.2 Mpa trong 24 gid

Khang tia UV

ASTM G154

Khoéng ndt khéng phan hoa.

Nhiét d6 thi cong

+5°C dén +40°C

PONG GOI: 20KG

@ DPINH MUC: = 1.5KG/M2/2 LOP

XUAT XU: VIET NAM
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CONMIKWTS5

MO TA : Conmik WT5 Ia mang chdng tham gdc Polyurethane (PU) 1thanh phan, dan
hoi, lién mach, dong ran nha dé am khaong khi, thi cdng ngudi dang long.

Sau khi khé tao I8p mang bam dinh tét trén bé mat bé tong, gilp ngan nudc xam
nhap hiéu qua.

PHAM VI SU DUNG:

Tao thanh I8p hoan thién lién mach khéng mai ndi, chéng tham nudc va hai nudc
trén tat ca cac bé mat bé téng va khai xay. C6 thé dung dé chéng tham bé mat:

- Tudng tang ham, nha vé sinh

- San treo hodc tam ghép san

- HG trong cay, hé thang may

- Budng ham, bé nudc thai

UU DIEM:

- Dé thi cong (lay truc tiép ti thung dung)

- D6 linh hoat cao - diéu tiét dugc véi chuyén déng va vét ndt nho trén bé mat.
- D6 bam dinh cuc tét

- BPo6 gian dai cao

- Khdng hoa chat axit nhe

- Khadng UV khi cé thém I8p phu bao vé

HUGNG DAN THI CONG:
SONMIK T8

- Vé sinh sach s& bé mat trudc khi thi céng. Bé mat can bang phang, kho,
tién hanh slia chta bé mat néu can.

- Khudy déu, tron k¥ trude khi st dung. Thi céng 2 I8p chinh bang chéi,
con |an hoac may phun.

Sau khi thi céng I8p thi nhat dudc 12-24 gid (tuy theo thai tiét) thi bat dau
thi céng I8p thi hai.

Lérp vat liéu hoan thién

Lép héa chét chéng tham gbc
Polyurethane Conmik WT5S

Lép bé tdng

Bo géc chin twérng béng viva Latex \
tréin xi mdng
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4P} THONG SO KY THUAT

CONMIK WT 5 - MANG CHONG THAM

POLYURETHANE HIEU SUAT CAO

Ngoai quan

Mau den

Ty trong ( ASTM D1475)

130 + 0.05 g/ml

PO nhdt (ASTM D2196,Spindle #4,6rpm)

25.000 - 30.000 mPa.s

Ham lugng chat rdn (ASTM D2369) 55+5%
Cudng doé kéo (ASTM D412) >1.0 N/mm?2
D6 gian dai tai thai diém ddt % ( ASTM D412) > 400%

D6 bén udn (ASTM D522)

Khéng nut khi udén 180°

D6 pH ( ASTM E70)

7.5-85

D6 bam dinh (ASTM - D7234)

>1.0 N/mm?2

Kha nang chéng nudc ( ASTM D870)

Khéng phdng rép, khéng bong tréc sau 24h

Kha nang khang @m ( ASTM D2247)

Khéng phong rép, khéng bong tréc sau 96h & diéu kién 100% dé am

Kha nang chéng kiém ( ASTM D1308)

Khoéng thay déi dang ké sau 24h

Kha nang chéng ndm maéc ( ASTM D3273)

Khéng xuat hién ndm madc sau 28 ngay

Thai gian khé ( ASTM D5895)

Kho bé mat 1-2h
Khé dé thi cong I8p sau 2-4h
Khoé hoan toan 24-48h

DONG GOI: 20KG XUAT XU: VIET NAM

@ DINH MUC: = 1.5KG/M2?/2 LGP
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CONMIK

CONMIKWT 8

MO TA : CONMIK WT 8 la mang chéng tham gdéc Polyurethane (PU) 1
thanh phan, thi céng ngudi, déng ran nha dé am khéng khi, tao thanh
I8p mang lién mach, dan hdi cao, khéng maoi néi.

San pham cé kha ndng bam dinh tét trén nhiéu bé mat nhu bé téng,
va xi mang, kim loai.., chiu dudc tia UV va thdai tiét, phu hgp cho céac
hang muc chéng tham 16 thién va khu vuc thudng xuyén ti€p xuc vai
nudc.

PHAM VI SU DUNG:

-San mai, mai 16 thién, bon hoa, hé trong cay

-Tudng ngoai, tudng ham, méng

-Ban céng, hanh lang 16 thién

-L8p ngan nudc bén dudi I8p vla trat, via lang, I8p gach
-Bé nudc (mat ngoai)

UU DPIEM:

-Dé thi céng va khé nhanh

-6 linh hoat cao

-D6 bén cao véi moi diéu kién thai tiét

-Bam dinh hoan hao Ién bé mat bé tdng, viia trat, khdi xay
-6 gidn dai cao

-Khang tac déng ca hoc va khang mai mon tét

-Khang hda chat tét

-Khang tia UV phu hgp cho cac hang muc 16 thién
-Khéng déc

HUGNG DAN THI CONG:

- Vé sinh sach s& bé mat trudc khi thi cdng. Bé mat can bang phang, kho,
tién hanh slia chta bé mat néu can.

- Khudy déu, tron ky trudc khi st dung. Thi céng 2 I8p chinh bang chéi,
con lan hodac may phun. Sau khi thi céng I8p thd nhat dugc 12-24 gid (tuy
theo thai tiét) thi bat dau thi cong I8p th hai.

- D&i v8i bé mat gach men can mai hét dé béng, thém 10% nudc cho I8p
thi cdng dau tién va thém mot I8p ludi thuy tinh gitia 2 18p.

HOA CHAT CHONG THAM)
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MANG CHONG THAM POLYURETHANE
HIEU SUAT CAO

4P} THONG SO KY THUAT

Ngoai quan Mau ghi xam

Ty trong ( ASTM D1475) 125 + 0.05 g/ml

D6 nhdt (ASTM D2196,Spindle #4,6rpm) 25.000 - 32.000 mPa.s
Ham lugng chat ran ( ASTM D2369) 50 +5%

Cudng doé kéo (ASTM -D412) > IN/mm?2

D6 gidn dai tai thai diém dut (ASTM - D412) > 400%

pH (ASTM E70) 7.0-85

D6 bam dinh (ASTM - D7234) =1 N/mm?2

Do tham hai nude ( ASTM E96) 3-10 perms

Kha nang chéng nudc ( ASTM D870) Khéng phdng rép, khéng bong tréc sau 24h

Khéng phdng rép, khéng bong tréc sau 96h 3 diéu kién

Kha ndng khang am ( ASTM D2247) 100% &6 3m
0 UG

PO bén udn (ASTM D522) Khoéng nut khi uén 1800
Kha nang khang UV ( ASTM G154) Khéng phdng rép , khéng nut sau 168 gid
Kha nang chéng kiém ( ASTM D1308) Khoéng thay déi dang ké sau 24h
Kha nang chéng ndm maoc ( ASTM D3273) Khéng xuat hién ndm madc sau 28 ngay
Thai gian khé ( ASTM D5895) 2-3h
DONG GOI: 5KG, 10KG, 20KG/ THUNG XUAT XU: VIET NAM

@ DINH MUC: 2 1.2 KG
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CONMIK PU ECO

MO TA : San pham hai thanh phan, nguyén géc Polyurethane, chuyén su
@ dung cho bé nudc anva bé boi. Tilé5:1.

Pac tinh san pham:
« G6c Polyurethane chuyén dung cho bé nudc sach
e« Coéchung chixanh
e DO bam dinh cao
o Khang mai mon
e An toan véi stc khde ngudi thi céng va nudc uéng

PHAM VI SU DUNG:
@ « Nghién clu dé st dung cho bé nudc sach: Bé bé

tdng hodc kim loai

o Dung trén bé mat bé tdng, da hoa, thach cao, d3, go,
kim loai

e Trén mat san bé téng hodc da hoa, néu st dung 5
ngoai tradi can cé thém I8p bao vé chéng tia UV \ |

. CONMIK PU
UU DIEM: ECO - POLYURETHANE
e Tram day 16 réng, phu hgp cong viéc stta chila CONMIK PU |
EC h

o Détron va thicéng

e CO6ddchay vatusan

¢ D06 bén cao, cé thé bam, co gian tét

¢ Khoéng tach nudc hodc hodc phan tang

e BUcongdt 3 cathé rdn va déo

o Khisldung cho bé nudc sach ngam, khdng can can
vlia bao vé ma su dung ludén

HUGNG DAN THI CONG:

e V@& sinh sach s& bé mat trudc khi thi cdng. Bé mat can bang phang,
kho, tién hanh slia chta bé mat néu can.

e« DO tU tl thanh phan B vao thanh phan A réi khudy déu tu 3-4 phat.
H&n hop trén can dugc st dung ngay trong vong 30-40 phut.

e Thi céng 2 dén 3 I8p bang chdi, ru 16 hodc may phun. Thai gian thi
cbng céac I8p cach nhau 1-6 ti€ng. Sau khi thi cdng can 6-8 tiéng (tuy
thai tiét) che chdn bé mat khoi nudc mua hoac tac déng khac. Cat
khé dugdc thém vao hén hdp khi st dung sdn pham cho bé mat san.

LGP HOA CHAT CHONG THAM GOC
POLYURETHANE CONMIK PU ECO

LOP BE TONG

BO GOC CHAN TUONG /f, B0 GOC CHAN TUONG
7~__&\ db:d

BANG VA XI MANG BANG VA XI MANG
TRON CONMIK LATEX TRON CONMIK LATEX
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SAN PHAM HAI THANH PHAN

Chi tiéu ky thuat Tiéu chuan Gia tri cong bd
Ngoai quan - Dang léong
Ham lugng ran ASTM D2369 > 80%
Ty trong (25°C) ASTM D1475 1.45 g/em? + 5%
D6 nhét (25°C) ASTM D2196 20.000-35.000 cps
Thai gian séng (pot life 25°C) - 30-40 Phut
Thai gian khé bé mat (25°C) ASTM D1640 4-6 giG
Thdai gian khé hoa toan ASTM D1640 24 gig
Cusdng do kéo ASTM D412 >8MPa
Do gian dai khi dut ASTM D412 >50%
D6 cliing Shore A ASTM D2240 70-85
D6 bam dinh trén nén bé tong ASTM D4541 >15 MPa

Kha nang chéng tham nudc

EN 1928 (method B)

Khéng tham & 0.3 Mpa/24 gis

Khang nudc ASTN D870 Khéng phdng rop khéng mém hda sau 168h ngadm
Khang mai mon ASTM D4060 <100mg (Taber,1000 vong)
Khang hda chat (axit va kiém nhe) ASTM D1308 Khéng phong rép khéong mém hoa /24h
Khang Clo (5%) ASTM D1308 Khéng phong rép/24h
Khang tia UV ASTM G154 Khoéng ndt,khéng phan hda sau 1000h

Nhiét d6 thi cong

+10°C dén +35°C

2l PONG GOI:
e Thanh phan A: 5kg
e Thanh phan B: 1kg

@ DINH MUC: = 1.5KG/M?/2 LGP

XUAT XU: THO NHI KY
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CONMIK

CONMIK SUPER WATERPROOF

MO TA : Conmik Super Waterproof 1a vat liéu chdng thdm Idng hai thanh

phan, polyme polyurethane-bitum bién tinh va phu gia silane. San pham
khdé nhanh va né tao thanh mét mang rat dan hoi, bam dinh tét trén hau
hét cac bé mat khac nhau.

PHAM VI SU DUNG:
@ e BE&xU ly nudc thai va bé chla nudc tién ich.

e Chdng thdm cdu dudng, dudng ham, bai dé xe va nha chlia may bay.
e San, san thuong va hé théng mai xanh/tréng chau.

¢ Mang nhua dudng, EPDM va cach nhiét mai kim loai hoac xi mang sgi.
e Céach nhiét nén méng, bé téng cat va kénh tudi tiéu.

UU DIEM:
e Tréon dé dang nha ty 1€ 1:1 theo khéi lugng.

¢ Kho nhanh, tao I8p phu day va khéng sui bot.

e Tu lién vét rach, ndi vét Nt tét va bam dinh cao trén nhiéu bé mat.

¢ Chiju nhiét vugt trdi, knébng mém & nhiét dd cao (t8i 80°C; sGc nhiét
200°C).

e Gilr d6 dan hoi & thai tiét lanh téi -40°C.

e D& bén ca hoc cao: gidn dai I8n, chdng rach va mai mon.

¢ Khang hda chat manh, dung dugc cho bé nudc thai khéng can I8p bao
ve.

¢ Hoat déng hiéu qua nhu rao can hai nudc.

HUGNG DAN THI CONG:

e« BE& mat bé téng phai kho va sach hoan toan, khéng con céac I8p vat
liéu cU tU trudc. Néu 1a bé tdng mdi, phai chd it nhat 28 gid cho khd
hoan toan.

« DG thanh phan B vao thanh phan A réi khudy déu lén v3i van téc 300
vong/phut. Thi céng bang chéi hodc con 1&n trén mat san cé nhiét 46
trén 10°C.

o L3p I6t 1a can thiét thy thudc vao ting khu vuc thi cong.
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SIEU CHONG THAM HAI THANH PHAN

Ngoai quan Pen

Ham lugng chat ran >50%

D6 gian dai >600%

Ty trong 0.98 + 0,01 kg/lit

Thai gian st dung sau khi tréon

20-30 phut

Sdc cang

1.0 (N/mm?2) (DIN 53504)

PO clng (shore A)

30 (ASTM D2240/ DIN 53505/ISO R868)

Kha nang chéng rach

20-22 (N/mm?2)

D6 bam dinh

>1.0 N/mm?2 (ASTM D 903)

Nhiét dé st dung

-40°C dén 80°C

Thai gian khé bé mat

~1 gi& & nhiét dd 20°C

Thdai gian khé hoan toan

24 gi8 & nhiét d6 20°C

PONG GOI: 10KG/SET

@ DINH MUC: 2 1KG/M2/2 LGP

XUAT XU: THO NHI KY
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CONMIK POLYUREA-L

MO TA: Conmik Polyurea-L 1a hé théng chéng tham hai thanh phan

chla chat isocyanate prepolymer, polyamine, dang phun, chat lugng
cao, khéng cé haop chat hitu co dé bay haoi, khéng ddc va khéng
dung moi

PHAM VI SU DUNG:
@ ¢ Chéng tham va bdo vé cho bé bai, bé hda chat, khu vui choi nudc,

bé chlta nudc an uéng va nha may ché bién thuc pham.

e Thicébng nén giao thdng & ha tang: san bay, bai dé xe, dudng di
bd, tram xang, cong trinh dan dung - thugng mai (khach san,
siéu thi).

« Ung dung cho nén cong nghiép nang: nha may, kho héa chat,
nha may loc dau, céng trinh thép két cau.

e PhUu hgp méi trudng khac nghiét: cdng bién, cong trinh trén bién,
khai khoadng, bai rac thai, ca sd luu tr lanh (khdng man & an
mon).

¢ Dung cho chdng thdm mai, chén khe, thung chita/ngam chiét s
cap & thu cap.

« Ung dung trong céng trinh thuy Igi — n&ng ludng: hé dap, thly
dién.

UU DIEM:

¢ Kho siéu nhanh (5 giay), di lai sau 30 phut

e 100% thé rén, khdng VOC, khéng mui, an toan méi trudng
¢ Bam dinh vugt trdi, thi cdng khéng gidi han dé day

e Chiu nhiét & thai tiét khac nghiét, chdng tham - chdng an mon
o Gia cudng bé mat, chéng va dap, l1ap khe — gan ndt hiéu qua

HUGNG DAN THI CONG:

¢ Bé mat phai sach, khé hoan toan, bang phang.

e San I8p 16t Conmik primer trudc khi thi céng polyurea dé tang do
bam dinh.

e Ty lé trén cla 2 thanh phan 13 1:1 va thi céng polyurea bang may
phun chuyén dung dac biét.

e Thiét bi phun vat liéu phai tao ap luc phun t&i thiéu la 1500psi va
nhiét dé dat dudc cla vat tu vao khoang 60-70°C (tuy thudc vao
vi tri dia ly).
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HOA CHAT CHONG THAM GOC POLYUREA
NGUYEN CHAT

4P} THONG SO KY THUAT

CAC BAC TiNH PON VI THONG SO KY THUAT GHI CHU

ASTM D2369, mang,

Ham lugng chat ran % >70 110660 min

D6 bén kéo dut N/mm? =255 ASTM D638

Do gian dai % > 350 ASTM D638

D6 bén xe rach N/mm =50 ASTM D638

Do cling Shore A =260 ASTM D2240

Kha n&ng khang mai mon mg loss <100 ASTﬁj D406, €517,
g, 1000rev

D6 dam dac (cPs/25°C) - AE; :72%%_17555 -

Thai gian kho bé mat giay 5giay

Thai gian khé hoan toan fe]le} 24 gid -

Nhiét dé thi cong °C 0°C - 50°C -

Ty 1& trén thanh phan Ava thanh phan B - 11 -

D6 che phu Kg/m?2 1-1.5 -

DPONG GOI: XUAT XU: VIET NAM

e Thanh phan A: 216kg / thung
e Thanh phan B: 200kg /thung
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CONMIK POLYUREA-P

MO TA: Conmik Polyurea - P la mét I8p dan héi polyurea hdn hop
@ nhiéu thanh phan, dang phun. Hé théng nay dugc dua trén polyete
polyol dugc két thuc bdi hydroxy, bd ma rong chudi amin va cac chat

chuan bi isocyanate. Conmik Polyurea - P cung cap mot mang déo
nguyén khai, déo dai, kha ndng chéng nudc va héa chat tét.

PHAM VI SU DUNG:
@ e L38p phud chéng tham va chéng an mon cho cac két cau bé téng,

8ng thoat nudc va cla céng.

e LSp phd chdng &n mon cho cac 8ng, bé va tdm bang thép.

e L38p phu san cho béi dau xe, nha may, nha kho va trung tdm mua
sam.

¢ L3p phud chdng tham va chéng an mon cho cau trdc hang hai, tru
cau va ho bai.

e L3p phu gia c6 cho cac dudng mon va I8p phd chéng tham va
chéng an mon cho hang déng dudi long dat.

o Vat liéu déng gdi cho EPS, bot cach nhiét polyurethane hoac cac
loai vat liéu néi khac.|

UU DIEM:
« Kho cuc nhanh (~5 gidy), thi cdng dugc trén bé mat nghiéng &

thang dudng, khéng chay

o Cdly vugt tréi: khang mai mon, khang va dap, chiu nhiét, chiu
nudc, d6 bén cao

e Thicdng dé& dang, khéng gidi han dé day, dat chiéu day yéu cau
chillan phun

e« Bam dinh tét trén nhiéu bé mat: bé téng, thép, g, da, xép

e Ham lugng chat ran cao, than thién maoi trudng

HUGNG DAN THI CONG:
e Bé mat phai khé hoan toan, sach va bang phang.

e San I8p 16t Conmik primer trudc khi thi céng polyurea dé tang do
bam dinh.

e Ty lé trén cla 2 thanh phan 1a 131, va thi céng polyurea bang may
phun chuyén dung dac biét.

e Thiét bi phun vat liéu phai tao ap luc phun t&i thiéu la 1500 psi va
nhiét dé dat dudc cla vat tu vao khoang 60-70°C (tuy thudc vao
vi tri dia ly).
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HOA CHAT CHONG THAM GOC POLYUREA
HON HGP

4P} THONG SO KY THUAT

Pham vi Part A (Isocyanate) Part B (Polyol+Amines)
Dang két cau Chat Idng trong cé mau vang nhat Chat long ¢6 mau
D6 dam dac (cPs/25°C) 500 - 1000 400 - 800
Ty € tron 1 1
Péng goi 216kg/thung 200kg/thung
SAU KHI KHO:
Pham vi Pon vi Thong s6 Ghi chu
Ham lugng chat ran % >75 ASTM D2369, film, 110°C * 60 min
Suc cang N/mm?2 >6.5 ASTM D638
o gian dai % 300-350 ASTM D638
Po6 bén xé rach N/mm >50 ASTM D638
BPo6 cing Shore A80 +5 ASTM D2240
Khang mai mon Mg loss <100 ASTM D4060, CS17,1 kg, 1000 rev

DONG GOI: XUAT XU: VIET NAM

e Thanh phan A:216kg / thung
e Thanh phan B: 200kg /thung

@ DINH MUC: 2KG/M?2



CONMIK

N u ICHQ’NG‘THA'M
BN )| PHAILA cONMIK« l’

CONMIK PRIMER

TiNH CHAT VAT LY:

@ e Trong lugng riéng: 0.9~1.0
e Thé tich dac: 38+2
e Pham vily thuyét: 0.1kg/m?2
e SO I8p phu:1-2

¢ Khang lanh & nhiét dé: -40°C

UU DIEM:
e Primer la I8p san |6t mot thanh phan, cé dd bam dinh tét véi I8p phu

trén. N6 cho thay dé bén cao, kéo dai, chiu thai tiét va kha nang khang
nudc.

e Mau sac: Trong suét

e Dugc st dung: San |6t cho san, chéng tham urethane dan hoi.

HUGNG DAN THI CONG:
1. Chuan bi bé mat:
e Bé mat phai dudc lam khd hoan toan, loai bd d6 am, dau, ma ra khoi bé
mat.
e« DO PH thich hdp cla bé téong la 7-8 (Ham lugng nudc 1én t8i 8%).
e Phan éng bi ndt hoac thdm nhap co thé bit kin bang chat bit kin.
¢ Loai bo phan bdo vé bang may mai.
2. Huéng dan phu:
e Son 16t Mot vai 1an vdi ty 1é 0.1kg/m2, cé thé si dung may phun hoac
con lan.
¢ Khoang thai gian khuyén nghi dé phd mét I8p khac la 4 gid & 20°C.
3. Diéu kién ung dung:
e Nhiét dé khdong khi: 5~40°C.

< | S THONG SO KY THUAT

P LOT CHUYEN DUNG CHO
POLYUREA

THOI GIAN KHO:
Phan loai 10°C 20°C 30°C
Cham tay 2h 1h 30 phut
Kho 6h 4h 2h
C6 thé phti 18p khac 1én 6h 4h 2h

DONG GOI: 17KG XUAT XU: VIET NAM
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LGP PHU CHUYEN DUNG CHO
POLYUREA

CONMIK

N u ICH(?'NG‘THA'M
BN )| PHAILA cONMIK« l’

CONMIK TOPCOAT

MO TA : Urethan I8p trén clng chl y&u dua trén nhua dan hdi Acryl
@ Urethane, hai thanh phan (Liquid polyurethane va Aliphatic), cé do bam
dinh t&t vai I8p phi & gitia. N6 cho thay dé bén cao, cudng dé kéo dai, chiu
thdgi tiét va kha nang chiu nudc.
e Mau sac: badang
e Pudc st dung: La I8p phu ngoai cung cho san va I8p phd chéng tham
urethane dan hoi.

TiNH CHAT VAT LY:
e Trong lugng riéng: 1.05+0.05

« D6 bdng (%): Hon 60 e TOPCOAT | [wis TOPCOAT

o Thé tich dic: 38+2 e o | A
. Tyleé:;:hfj:?)ikg/;ﬁz @/@@ = | Q—‘/ '9@

e SO I8p phu:1-2

o Tylétron: 51

e Thdai han st dung: 12 thadng tU ngay san xuat
e V3inhiét dé bao quan tu 5-38°C

HUGNG DAN THI CONG:
S0 dung con 1an, may phun dé son véi ty & Tkg/m2.

< | 38 THOI GIAN KHO

Phan loai 10°C 20°C 30°C
Thai gian c6 thé cham tay 2h 30 phut 10 phut
Thdi gian kho 18h 8h 6h
Thai gian cé thé phu I8p khac 18h 8h 8h
Thai gian bao quan vat liéu 8h 3h 2h

PONG GOI: 1I5KG/SET XUAT XU: VIET NAM
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CONMIK

CONMIK PVC WATERSTOP

MO TA : Bang can nudc CONMIK PVC WATERSTOP dugc san xudt bang
cach dung may duc ép dun chay va tao hinh hédn hdp tao thanh tU nhua
PVC, chat 6n dinh, chat lam déo, chat nhuém chdng oxi héa & nhiét dé va
ap suat thich hgp. Bdng can nudc CONMIK PVC WATERSTOP dap Ung tiéu
chuan TS 3078, ASTM, DIN, BS, DSI.
Bang can nudc CONMIK PVC WATERSTOP dugc dung ngan tham nudc cho
cdc mabi ndi két cdu gidn nd - co ngdt cla két cdu bé tdng 16 thién, chéng
dao déng va bién dang xuat hién tai cac khai bé tong.

PHAM VI SU DUNG:
@ e Dap, bé chua, kénh tudi tiéu, thung chia nudc, bé loc nudc, bé bai, cau

can

o Dudng hdm nha may thly dién va nhiét dién, cau, hé théng bén tau/xe
dién ngam, cau vust

e TUdNng chdng, tudng da, I8p c6 dinh san, mong, két cau céng nghiép.

UU PIEM:
o Linh hoat, tudi tho cao, dé dang thi céng trén cac bé mat khac nhau va
céc chi tiét nhu vi tri gidn nd, g& 6ng khai, lan can.
o DO bén kéo cédng I8n, chdng réch va 18n.

HUGNG DAN THI CONG:

e« Dung cho mach ngling cla bé téng
e D3t bang can nudc vao vi tri can thi cong
e Budc dinh vi vao cac thanh sat/thép.
e Dung dao sac hodc chéi sai hodc sung phun khi néng dé han néi vi tri
tiép gidp gilia cac doan bang can nudc.
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BANG CAN NUGC PVC WATERSTOP

4P} THONG SO KY THUAT

Chi tiéu ky thuat Tiéu chuan Gia tri
Cudng d6 kéo ASTM D412 >12 N/mm?
Do gian dai ASTM D412 > 300 %
Bo6 cung shore A ASTM D2240 >80
Khang hda chat(dung dich kiém va axit vo R .
- ASTM D543 Khéng bién dang
cd loang)
, .. Khéng thay déi dang ké va khong truon
Khang nudc bién,nudc thai ASTM D471 g thay dor @ang e v 9 9
N3 qua muc
Khéi lugng riéng ASTM D792 1.30-1.40 g/cm?
Nhiét dé lam viéc - -35°C dén +55°C

DONG GOI: 20M/CUON XUAT XU: VIET NAM
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CONMIK

CONMIK PC V20

MO TA : CONMIK PC V20 Ia bang can nudc dan héi, dugc san xuat bang

cébng nghé dun ép lién tuc. San pham cé kha nang chiu nudc, chiu ap luc
thay tinh, én dinh kich thudc va duy tri tinh dan hoi 1au dai trong moi
trudng bé téng.

Bang can nudc CONMIK PC V20 dudc thiét ké dé ngdn nudc tham qua cac
mach ngung, khe co gidn va khe lUn trong két cau bé téng.

PHAM VI SU DUNG:

©

e Tang ham, dudng ham, céng

e Tudng chan

e HG thang may, hé k¥ thuat

e Bé chua nudc, bé bai

e Dap, cong trinh thay dién, nhiét dién

o K&t cau cdng nghiép va ha tang ky thuat

UU DIEM:

¢ Kha nang can nudc hiéu qua dugi ap luc thay tinh

o Dé thi cdng, dé han ndi tai cong trudng

e Tuditho cao trong mdi trudng bé tong

e D06 dan hoicao

e Cudng do chiu kéo, kha nang chéng dam thidng cao
¢ Khang hda chat tét

HUGNG DAN THI CONG:
e DBinh vi bdng can nudc tai vi tri mach ngling/khe co gian
e C&dinh chac chan vao cét thép
e Han ndi cic doan bang dao nhiét hodc thiét bi han chuyén dung
e DO bé tébng dam bao bang can nudc nam dung vi tri thiét ké
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THONG SO KY THUAT

BANG CAN NUGC CONMIK PC V20

Chi tiéu ky thuat Tiéu chuan Gia tri
Cudng do kéo ASTM D412 213 MPa
Do gian dai khi dut ASTM D412 >250 %
D6 cing Shore A ASTM D2240 >80
Khéi lugng riéng ASTM D792 1.25-1.40 g/cm3
Ldo hda nhiét (70°C - 168h) ASTM D573 Suy giam cudng dé < 20%
uén lanh ASTM D2137 Khéng nut & -25°C
Khang kiém (madi trusng bé tong) ASTM D471 Khong thay ddi dang ké vé tinh
chat cd hoc
Khang nudc bién ASTM D471 Khoéng thay déi dang ké

Cudng doé kéo tai maéi han

ASTM D412 (mau han)

>70% vat lieéu goc

Nhiét a6 lam viéc

-30°C dén +70°C

DONG GOI: 20M/CUON

XUAT XU: VIET NAM
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CONMIK WATERSTOP

MO TA : Conmik Waterstop la giodng trusng nd can nudc hiéu suat cao cé
hinh dang la cac khoanh bentonite.
Phan Ung gilla nudc va cac nhédm hadt nudc (mdt phan két cau nguyén tu
clia Conmik Waterstop) tao nén sy truong nd. SU trusng nd nay tao nén I8p
ngdn hiéu qua tai bé mat cua ma&i ndi bé tdng va ngan nudc di vao két cau.

PHAM VI SU DUNG:
@ Hgp chat chéng tham dat sét trusng nd va cao su butyl linh hoat sé trucsng

na khi ti€p xuc véi nudc tao thanh I8p ngan nudc tai cdc Mmai ndi bé téng
khéng chuyén déng. Conmik Waterstop dudc dung chd yéu cho ban mong
tudng, tdm bé tdng duc sdn, miéng céng, mang hdép, hé bam nudc, maéi ndi
éng, bé nudc an...

UU DIEM:
o Dé dang thi céng (dong néi hodc dat vao maéi ndi)

¢ Linh hoat, c6 thé s& dung cho mdi ndi ngang hodc doc

« DUNng M&i ndi ti€p giap dé tao giodng chéng tham lién tuc

e Kha nang trusng nd khéng bi anh hudng bdi chu ky udt/khé kéo dai
e PhU hgp v8i bé mat khéng déu

e Chong tham hiéu qua & diéu kién am udt

e Khong doéc, khéng yéu cau céc bién phap xU ly dac biét

HUGNG DAN THI CONG:

e Bé mat phai sach, khong dong nudc, khéng con rac, vita hay hgp chat

long.

« D3t gioang Ién bé téng, ép chat vao vi tri roi thao I8p gidy bao vé.

e Cat va néi gioang tai cac diém giao dé tao ludi chéng tham lién mach
(khéng chong mi).

e Dung dinh xay cd dinh trén bé mat ddng hoac khéng phang, khoang
cach 300 mm.

e Tranh dé giodng 16 thién hoac bi mua, dong nudc trudc khi dé bé
téng.

e COthé dan gioang bang keo PU Sealant.
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THONG SO KY THUAT

VAT LIEU CAN NUGC TAI CAC MOI NOI

CHi TIEU KY THUAT

GIATRI

Mau sic

Pen

Khoi lugng riéng

1.50-1.85 g/cm?3

Ham lugng chat bay hai

<1.0%

Do trusng NS trong nudc

>250%

Thay dai thé tich (230C)

>100% sau 48h
>250% sau 28 ngay

Ap luc chiu nudc sau trusng nd

Khoéng ro ri ¢ 20.3 MPa

Chu ki udt - kho

Khéng anh hudng dén kha nang truong nd

LSp bé tdng bdo vé tdi thiéu

>50mm

Nhiét dé thi cong

+5°C dén +40°C

Nhiét d6 lam viéc

-20°C dén+50°C

PONG GOI: 54M/THUNG
e Kich thudc: 20 x 10mm x 9m/cudn

XUAT XU: VIET NAM
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CONMIK

CONMIK GROUT SI0

MO TA : Conmik Grout S10 13 viia xi mang khéng co ngdt, tu chay, trén san tai
nha may.
Khi trén véi nudc theo ty 1é quy dinh, san pham tao thanh via grout cé dé
chay cao, dé dé hodc bam, l1ap day khe hd va 16 rdng, dam bao lién két gitia két
cau va chi tiét neo.

PHAM VI SU DUNG:
@ Conmik Grout S10 phU hgp véi cac hang muc vé viia véi khe hd 1T0mm hodc han

nhu:

e VUa chovan khudén va ban dé
« May phay/may ép

e Ldp vla lét cho gbitua cau

o Neo bé tdng, cac khe ha L 1
e Pudng cau truc chay, stia chlia chung ‘!
e Cau kién duc san h
e Tuabin hadi hodc gas, bé may i

UU DIEM: |
@ o Tram day 16 rong, khe hd cONMI K

o Déthicéng

e D06 chady cao dé dé va bem

e Cudng doé chiu nén cao

¢ Khoéng tédch nudc, khdng phan tang

o Kha ndang bam dinh v&i nén bé tong tot
¢ Khoéng an mon cét thép

¢ Khong chua Clo

HUGNG DAN THI CONG:
o Bé& mit phai sach s&, khéng dong nudc, can am khi thi céng. ‘
e Ban dé& Can cd 16 phu nén khéng khi dé théong khi ‘ - aaly
e COt pha: Cét pha khéng dugc ro ri (trdm vaéi cao su trusng nd hoac
Conmik WS 56)
e D& lugng nudc da do sdn vao thung, tU tU thém bdt kho vao, tiép tuc
trén 2-3 phut cho dén khi dat dé dac yéu cau. Cé gang thi céng lién
tuc dé dat hiéu qua lién mach. DuUng trén vita cg khi dé dat hiéu qua
cao nhat.
e Bao dudng bang nudc sau khi thi cong.

Bom keo
—./ )/ Conmik PU Sealant

/ Buc vat 5-7cm dé bl
‘ /.f‘ bang Conmik Grout S10

vl‘ - — ~/". s ;_ : [ l. b 7
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4P} THONG SO KY THUAT

VUA XI MANG BU CO NGOT PO BEN CAO

CHi TIEU KI THUAT

GIA TRI CONG BO

Ty 1& nudc/bdt: 018

1 ngay (N/mm?2)

7 ngay (N/mm?2)

28 ngay (N/mm?2)

Cudng db nén (BS 6319) >20 > 45 > 60
Do bén udn (BS1881-118) >5 >9 >
>250mm

D6 chay (ASTM C939/ASTM C230)

Mat dé trong lugng tuai
(ASTM C138)

2170 kg/m? - 2300 kg/m?3

Moédun young ( ASTM C469)

> 25 kN/mm?2

Pé&c tinh gian nd ASTM C940

0.5-2.0%

PONG GOI: 25 KG / BAO

XUAT XU: VIET NAM
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CONMIK GROUT 570

MO TA: CONMIK Grout 570 |a vifa xi mang khéng co ngét, déng géi san, cé
@ dé chady cao va kha nang tu san, dung dé bam hodc rét 1dp day khe hd két

cau.

San pham khéng chia bét kim loai, khédng bi oxy héa, dam bao én dinh

thé tich va cudng dd cao sau khi déng ran, phu hop cho cac hang muc yéu

cau doé chinh xac va dé bén lau dai.

PHAM VI sU DUNG: Conmik Grout 570 phu hgp v3i cac hang muc vé viia
v3i khe hd 10mm hodc han nhu:

e VUa chovan khudn va ban dé 1
o May phay/may ép b
e L3p vla lot cho gbi tua cau '_-

e Neo bé téng
e Cac khe ha

o DBudng cau truc chay ‘l co N M I K
e SUach{a chung

0
g
K4
H
=, "

e Cau kién duc san
e Tuabin hai hoac gas
¢ Bé may

UU PIEM: SHANK PRECISON G
e Tréam day 16 tréng phu hgp céng viéc slia chla

o Dé tron va thicong
e C6dd chay caova tusan

e« Cudng dd chiu nén tot )K

PRECIE 0y cEMENTITIOUS GROUT

¢ Khoéng tach nudc, phan tang
¢ Khong co ngdt, ddm bao tiép xdc hoan toan vai bé mat ti€p gidp /

HUGNG DAN THI CONG:
e Bé& mat phai phai sach s&, khéng dong nudc, can am khi thi cong. LI m

-

o Ban dé& Can c6 16 phu nén khéng khi dé théng khi — -
e« COt pha: Cét pha khoéng dudc ro ri (trdm vaéi cao su trudng nd hoac

Conmik PU Sealant)
e D6 lugng nudc da do sdn vao thung, tU td thém bdt khd vao, tiép tuc

trén 2-3 phat cho dén khi dat dé dac yéu cau. C6 gang thi cong lién tuc

dé dat hiéu qua cao nhat. Dung tron via cg khi dé dat hiéu qua cao

nhat.
e Bao dudng bang nudc sau khi thi cong.

Bom keo
ﬂ Conmik PU Sealant
. Buyc vat 5-7cm dd bl

/ béng Conmik Grout 570
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4P} THONG SO KY THUAT

VUA XI MANG BU CO NGOT DO BEN CAO

CHi TIEU Ki THUAT

GIA TRI CONG BO

D6 chdy (ASTM C939/ASTM C230)

Ty 1& nudc/bdt: 0.18 1 ngay (N/mm?2) 7 ngay (N/mm?2) 28 ngay (N/mm?2)
Cusdng dd nén (BS 6319) >20 > 45 > 60
D6 bén udn (BS1881-118) >5 >9 >
>250mm

Mat dé trong lugng tuai
(ASTM C138)

2170 kg/m3 - 2300 kg/m3

Moédun young ( ASTM C469)

> 25 kN/mm?2

Pac tinh gian nd (ASTM C940)

0.5-2.0%

PONG GOI: 25KG/BAO

XUAT XU: VIET NAM

69
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p— PHAI LA CONMIK<< CHUA BE TONG

CONMIK LATEX

MO TA: Conmik Latex |3 chat déng trung hdp Styrene — Butadiene phan

tan nudc. N6 dudgc diéu ché vai chat 6n dinh nh{ tuong xi mang va chat
[am doéi dong, két hgp véi hoat chat bé mat va phu gia kiém soat tang
clng.Conmik Latex dugc dung nhu phu gia két dinh va phu gia vita dé
tang cudng do két dinh cua vla xi mang khi thi cong gach va bé tong.

PHAM VI SU DUNG: Conmik Latex la phu gia két dinh, slfa ch(fa bé téng,
dung nhu phu gia két dinh cho bé tdng va viia xi mang/cat. Cu thé:

e Dung cho vlta san cudng dé cao.

e V(asUach(a va vla trat

e V(alang lat mong

e Chat két ndi va trat va chéng tham

e V(a trat chéng tham

UU DIEM:
e Tang dé bam dinh
e Tang do linh hoat
e Tang dod bén chdéng xé rach - Giam tham nudc
¢ Gidm co ngot
¢ Khoéng lam gisat thép
e Tang dé khang mai mon

HUGNG DAN THI CONG:

e Bé mat thi cong phai sach s&, khéng dong nudc, tao am bé mat trudc
khi thi céong.

L EE -

e Gach Iat: Tron 10 lit Conmik Latex v3i 50kg xi mang, 125 kg cat, 7 lit nudc -
sach dé tao thanh hén hop dung cho nén hodc tudng can lat gach
e L&p I6t: Tron 1 phan Conmik Latex v@i 1 phan céat (theo trong lugng) tao
thanh I8p 16t cho cac tam xay dung, I8p két dinh viia, phu gia chéng am
va dung nhu chat stia chUa trdm va.

THONG SO KY THUAT

<[>
THONG SO KY THUAT TIEU CHUAN GIA TRI CONG BO
Ngoai quan - Dung dich polymer mau trang sla
Ham lugng chéat ran ASTM D2369 50% +5
Ty trong (250C) ASTM D1475 1.02 +0.05 g/cm?3
Do pH ASTM E70 6.0-8.0
Kha nang hoa tan - Tan hoan toan trong nudc
Nhiét dé thi céong - +50C dén +350C
Thai han st dung - 12 thang(bao quan kin, nai khé mat)

PONG GOl: 5L/25L XUAT XU: VIET NAM
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CONMIK LATEX S

B

<[>

MO TA : Conmik Latex S 1a nh tuang polymer Styrene-Butadiene (SBR) phan tan
trong nudc, dudc st dung 1am phu gia két dinh va cai thién tinh chat ca ly cho
v{a xi mang va bé tong.

San pham gilp tdng dé bam dinh, dé linh hoat, kha ndng chéng thdm va chéng
nut, phu hgp cho cac Ung dung stfa chlia va hoan thién bé mat.

PHAM VI SU DUNG:

Conmik Latex S la phu gia két dinh, stia ch{fa bé téng, dung nhu phu gia két dinh
cho bé téng va vita xi mang/cat. Cu thé:

¢ Dung cho v(ia san cudng do cao.

e VUa sUa chifa va vla trat

e Vla lang lat mong

e Chat két ndi va trat va chéng tham

UU DIEM:

e Tang dé bam dinh

e Tang dod linh hoat va kha nang chiu bién dang
e Gidam tham nudc

e Giam nut do co ngdt cla vla xi mang

« Khoéng lam gi sat thép

e Tang doé khang mai mon

HUGNG DAN THI CONG:

e BE& mat thi cong phai sach s&, khéng dong nudc, tao am bé mat trudc
khi thi cong.

e Gach Iat: Tron 10 Iit Conmik Latex S v8i 50kg xi mang, 125kg cat, 7 lit
nudc sach dé tao thanh hén hgp dung cho nén hoac tudng can lat
gach.

e LOt: Tron 1 phan Conmik Latex S véi 1 phan céat (theo trong lugng) tao
thanh I8p 16t cho cac tam xay dung, I8p két dinh via, phu gia chéng
am va dung nhu chat stia cha tram va.

THONG SO KY THUAT

THONG SO KY THUAT TIEU CHUAN GIA TRI CONG BO
Ngoai quan - Dung dich polymer mau trang sla
Ham lugng chat ran ASTM D2369 50% =5
Ty trong (250C) ASTM D1475 1.02 +0.05 g/cm3
D6 pH ASTM E70 6.0-8.0
Kha nang hoa tan - Tan hoan toan trong nudc
Nhiét do thi cong - +50C dén +350C
Thai han st dung - 12 thang(bao quan kin, nci khdé mat)

PONG GOI: 5 LiT, 20 LiT, 30 LIiT XUAT XU: VIET NAM
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CONMIK

CONMIK PU 886

MO TA : PU-886 13 hé thdng chéng thdm 1 thanh phan nhua PU chia
propylene oxide béo, phan Ung véi nudc dé bat dau tao bot & ky nudc.

Sau khi dugc bom vao khe hay céc vi tri nut, r6, PU- 886 phan Ung vdi nudc,
gidn nd nhanh chdng dé bit vét nut. Nh3 dp suat clia may bom keo, PU-886 sé&
len vao cac khe nut dé ngan chan rori.

PHAM VI SU DUNG:

PU-886 dung dé xu ly va ing dung cho céc vi tri nhu sau:

- Ngan chén su ro ri nudc qua VEt nut bé tong.

- Ngan nudc ro ri cho dudng ham, ham gam, tudng coc bé téng...

- Bdm vao céc khe ro ri nudc trong dudng 6ng, 6ng nudc ngam, nudc thai....

UU DIEM:

- PU-886 d6 nhét thap, khdng gay tdc nghén dudng 8ng do tdng dé nhdét éng.
Dé dang thi cdng, hiéu suat lam viéc tét.

- Tao bot trong vong 5~10 phut sau khi phan dng véi nudc. Hoan toan déng
cung lai trong 2~3 gid.

- Khéng co ngdt, tranh ro ri lai.

-Tao bot ty I& 1a1~ 30 lan, tiét kiém khai lugng su dung

HUGNG DAN THI CONG:

- V& sinh sach sé bé mat can thi céng.

- Khoan 16 khodng 5cm-10cm ti vi tri thdp nhat phia bén trai hodc bén
phai cla vét nut, géc nghiéng 45°C, cac vi tri khoan cach nhau 10cm -
40cm tuy thudc muc do ro ri. Sau khi hoan thanh cai dat dau voi, dung
may bcom cao ap bam keo PU-886 tU dudi I1én trén cho dén khi thay chat
chéng tham tran ra bé mat thi nglng. Sau khi rat voi bom, c¢é thé dung
keo hodc phu gia chuyén dung tram lai nham tang cudng kha nang
chéng tham.

PONG GOI: 20KG XUAT XU: VIET NAM

THONG SO KY THUAT

MANG CHONG THAM

GEE T e

" POLYURETHANE 885

AT AR e AR

Théng sé ky thuat Tiéu chuéan ap dung Két qua
D6 gian dai ASTM D638 22%
D6 co ngét ASTM D2126 0%
Do bén kéo ASTM D638 126 psi
Mat dé6 CNS 9725 1,06 g/cm3
Thai gian gian nd tu do CNS 3562 30%
Boc tinh Khéng cé

Ngoai quan Chat long mau nau
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CONMIK

CONMIK PU SEALANT

MO TA: Conmik PU Sealant Ia loai keo tram khe géc polyurethane mét

thanh phan (hay con dudc goi la chat trdm khe) cé hiéu suat cao, déng
clng nhanh. Khi déng cling sé tao thanh mét I8p lién hgp va bén dai. Cé do
bam dinh tuyét v3i véi hau hét cac vat liéu xay dung dién hinh nhu vat liéu
xi mang, gach, g6, thly tinh, nhém, sat, gém, nhua PVC, va cac loai nhua
khac nhau. San pham nay rat phiu hgp cho viéc tram nhét khe co gian
ngoai trai.

PHAM VI SU DUNG:
@ e Tram khe co gian va khe ndi trong két cau bé téng

e Tram khe gilta bé tdng-kim loai-gach-da-kinh
o Khe nditdm bé tdng duc san, tudng va san

¢ Khe co gian trong san cdng nghiép

¢ Khe n&itrong céng trinh giao théng

e Tram khe bé nudc ky thuat

UU PIEM:
e Dé thicéng

¢ Khang hda chat

e TOC dd dong clng dudc tang cudng khi phan Ung véi d6 am khong khi
quyén

¢ Khoéng nhudém mau cho hau hét cac chat nén

e DO bam dinh cao

e DO cogian thap 50% (+25%) va cé kha ndng co gién cao

¢ Thgai gian va tdéc dé déng ciing nhanh

e Bam dinh rat tét trén hau hét cac vat liéu két cau kim loai, bé tong va
gach

¢ Chiu thgaitiét, khéng can trén

o Dé thicéng

¢ Khang su lun tét

¢ Dai mau réong
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KEO TRAM KHE GOC POLYURETHANE MOT
THANH PHAN

4P} THONG SO KY THUAT

CHi TIEU KY THUAT TIEU CHUAN GIA TRI CONG BO

Gbc hda hoc - Polyurethane 1thanh phan

- Mau trang / xam

Ngoai quan
Khéi lugng riéng ASTM D1475 130 g/ml + 0.05
T6c d6 déng ran (230C,RH 50%) - ~3mm/24h
B cing Shore A ASTM D2240 30-40
D6 bam dinh (bé téng) ASTM C794 >1.0 MPa
Kha nang co gian ISO 11600 : F25 LM + 25% (class 25)
D6 bén thai tiét ASTM C793 Khong ndt, khong phong sau
1000 gig UV
Ham lugng chat ran ASTM D2369 >95%

DONG GOI: 600ML/TUYP XUAT XU: VIET NAM
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CONMIK

CONMIK BOND 322 - LOAI C]

MO TA : CONMIK BOND 322 I3 keo dan gach géc xi mang cai tién polymer,

@ dang bdt khd tréon sdn, dude st dung sau khi pha véi nudc sach theo ty &
quy dinh. Conmik Bond 322 dudc thiét ké dé dan gach trén nén bé tdéng va
vla xi mang, c6 dé bam dinh tét, kha ndng khang am, phu hdp cho cac
hang muc 6p lat trong nha .

PHAM VI SU DUNG:
e Dan gach lat nén, san.
e Dan gach 6p tudng dung, tudng nghiéng va gach trang tri.
¢ Dan gach cho bac thém, bé téng cl va céc khu vuc yéu cau chéng

tham.
e Lién két tdm panel sgi khoang dung cho cach am, cach nhiét.

UU PIEM:
¢ Thicdéng dan gian (chi can trén vaéi lugng nudc sach yéu cau), khéng

can ngadm gach trudc khi dan.
e C6 kha ndng khang nudc va cé thé st dung trong khu vuc am udt

nhu nha vé sinh, phong bép.
e CO6 dd bam dinh tét.
¢ Khoéng déc hai, cé thé st dung cho hé nudc sinh hoat. BON D 322
e Khoéng chia chloride gay dn mon cét thép. KEO DAN EM"H CAO CAP
¢ Tinh ndng chéng tham cao hon so v&i cac loai via truyén théng.

HUGNG DAN THI CONG:

Bé mat bé tdng phai sach, khéng dinh dau ma, bui ban va tap chat

e Trén 01 bao 25 kg véi 4,5 - 5,5 lit nudc sach, tron déu dén khi dong
nhat

e« Dung bay rang cua trét keo déu Ién bé mat nén, dat gach va diéu
chinh trong thai gian cho phép

e Thgi gian diéu chinh gach khoang 30 - 45 phut, phu thudc diéu

kién moi trudng

PONG GOLI: 25KG / BAO XUAT XU: VIET NAM

< | B  THONG SO KY THUAT

CHi TIEU KY THUAT TIEU CHUAN GIA TRI CONG BO
Phan loai TCVN 7899-1:2008 Cl
Ngoai quan - B6t khd mau xam
Ty 1& nudc trén - 5.5-6.5 it/ 25 kg
Cudng doé bam dinh ban dau TCVN 7899-1 > 0.7 MPa
Cudng dd bam dinh sau ngam nudc TCVN 7899-1 > 0.5 MPa
Thai gian st dung ( 250C) TCVN 7899-1 2h
D6 truct TCVN 7899-1 <0.5mm
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	CATALOGUE
	+84 24 3259 5539
	ketoanconmik@gmail.com
	conmik.com
	Lô đất số CN 01.4C, khu công nghiệp số 5, xã Xuân Trúc, tỉnh Hưng Yên, Việt Nam


	MỤC LỤC
	GIỚI THIỆU
	SƠ LƯỢC VỀ CONMIK VIỆT NAM
	CONMIK VIỆT NAM là đơn vị hàng đầu chuyên chống thấm và sản xuất, kinh doanh các vật liệu chống thấm chất lượng cao tại Việt Nam. Chúng tôi đã ghi dấu ấn vượt bậc trong ngành công nghiệp chống thấm và xây dựng nội địa nhờ ứng dụng công nghệ tiên tiến, chủ động nguồn cung trong nước với chi phí tối ưu, mang lại giá trị bền vững cho thị trường.
	Với sứ mệnh mang đến giải pháp chống thấm hiệu quả, bảo vệ công trình bền vững theo thời gian, CONMIK đã tích lũy nhiều năm kinh nghiệm trong lĩnh vực xây dựng chống thấm. Chúng tôi chuyên nghiên cứu, phát triển và cung cấp dịch vụ tư vấn, thi công chuyên nghiệp cho hàng trăm dự án lớn nhỏ trên toàn quốc.
	Chúng tôi tự hào sở hữu dòng sản phẩm mang thương hiệu Việt Nam như màng chống thấm, vật liệu gốc xi măng, gioăng cản nước và nhiều sản phẩm khác. Tất cả đều được sản xuất đảm bảo tiêu chuẩn kỹ thuật nghiêm ngặt, phù hợp hoàn hảo với điều kiện khí hậu, thời tiết khắc nghiệt tại Việt Nam, đồng thời đạt các chứng nhận chất lượng quốc tế.
	Sở hữu đội ngũ kỹ sư giàu chuyên môn, nhà máy sản xuất hiện đại cùng mạng lưới phân phối rộng khắp ba miền, CONMIK không ngừng đổi mới và cập nhật công nghệ mới. Chúng tôi cam kết mang đến giải pháp chống thấm chất lượng cao với chi phí tối ưu nhất cho khách hàng, góp phần phát triển bền vững ngành xây dựng Việt Nam, đồng thời đang từng bước xuất khẩu sản phẩm sang các thị trường quốc tế để khẳng định vị thế thương hiệu Việt trên bản đồ toàn cầu.


	CHỐNG THẤM PHẢI LÀ CONMIK
	MÀNG CHỐNG THẤM
	MÔ TẢ: Conmik Bitumik là màng chống thấm gốc Bitum có khả năng chịu nhiệt, chống lại tia tử ngoại, tia UV và khả năng chống thấm cao, được sản xuất từ hỗn hợp giàu bitum và Atactic Polyproplene. Bên trong màng được
	gia cố bằng lưới Polyester sản xuất theo phương pháp Spunbond không đan.
	PHẠM VI SỬ DỤNG: Conmik Bitumik là màng chống thấm sử dụng trong  các lĩnh vực như
	Mái nhà, hiên, sân, ban công. Tầng hầm và các kết cấu bê tông
	Cầu đường
	ƯU ĐIỂM:
	Khả năng chịu tải lớn Độ đàn hồi cao
	Chịu mỏi và cường độ chịu đâm thủng lớn Khả năng chống thấm cao, ngay cả với môi trường áp suất hơi nước lớn. Có khả năng chịu xé và chịu kéo rất tốt Thích ứng tuyệt hảo khi nhiệt độ xuống mức lạnh (- 5°C - 0°C)
	HƯỚNG DẪN THI CÔNG: Chuẩn bị bề mặt: Vệ sinh sạch sẽ, khô ráo bề mặt thi công. Bề mặt chống  thấm phải tương đối bằng phẳng, đục bỏ những phần thừa và trám vá lại
	những phần lõm. Lớp sơn lót: Sử dụng sơn lót bitum gốc dung môi quét một lớp mỏng để tăng cường  độ bám dính cho tấm trải trước dán. Dán màng: Sử dụng đèn khò gas, khò phần dưới của màng đến khi bề mặt bitum  có độ nóng và bắt đầu chảy mềm.
	Chồng mép: Trước khi dán chồng mép điều chỉnh màng cho chuẩn theo quy trình  thi công chi tiết. Khò cả hai lớp màng trên và dưới tại khu vực chồng mí cho đến khi  phần bitum bắt đầu nóng chảy ra thành những dòng có độ bóng, dùng bay miết  mép để tạo sự liên kết tốt nhất.

	MẶT HOÀN THIỆN

	MÀNG CHỒNG THẤM GỐC BITUM

	THÔNG SỐ KỸ THUẬT
	ĐÓNG GÓI: 10M X 1M
	XUẤT XỨ: VIỆT NAM
	CHỐNG THẤM PHẢI LÀ CONMIK
	MÀNG CHỐNG THẤM


	CONMIK BITUSTICK
	MÔ TẢ : Conmik Bitustick là màng chống thấm tự dính gốc Bitum thi công lạnh, có một lớp màng bóc ở mặt dưới, mặt trên có thể là mặt trơn (PE), mặt cát.
	PHẠM VI SỬ DỤNG:
	Chống thấm sàn mái, sàn tầng hầm
	Chống thấm bê tông, khối xây, bề mặt gỗ
	Chống thấm nóc mái, vùng chóp, khe mái, hộp trồng cây, ống lạnh
	Chống thấm móng tường, trên và dưới tường móng.
	Các công trình tải nặng như chống thấm mặt cầu, đường dẫn nước, ống dây điện ngầm, đường hầm, mặt đường giao thông.

	HƯỚNG DẪN THI CÔNG:
	Sơn lót: Bề mặt thi công phải sạch sẽ, khô ráo. Cần quét một lớp sơn lót trước khi dán màng. Để sơn lót khô hoàn toàn trong 2 – 6 giờ, thi công màng trong vòng 24 giờ kể từ khi sơn lót. Nếu bề mặt bị nhiễm bẩn cần sơn lót lại.
	Cố định màng:
	+ Bóc lớp màng chống dính để dán, lưu ý bóc không quá 30cm một lần, mặt tự dính tiếp xúc với bề mặt đã sơn lót. + Dùng con lăn cao su/lăn gỗ ấn tấm màng xuống bề mặt thi công, bắt đầu từ giữa tấm màng sang hai bên để đảm bảo không có bóng khí.
	Chồng mép:
	+ Các mép màng được thiết kế để tạo mối chồng mép liên kết tốt. + Chồng cạnh từ 5-10cm, chồng mép cuối tấm màng tối thiểu 15cm. + Sau khi bóc lớp màng ở mép cuộn, dùng con lăn nhẹ ấn mạnh xuống các cạnh và mép màng.
	Thi công lớp vữa bảo vệ cho màng

	MẶT HOÀN THIỆN
	MÀNG CHỐNG THẤM TỰ DÍNH

	THÔNG SỐ KỸ THUẬT
	ĐÓNG GÓI: 20M/CUỘN
	XUẤT XỨ: VIỆT NAM
	CHỐNG THẤM PHẢI LÀ CONMIK
	MÀNG CHỐNG THẤM


	CONMIK LUXURY SA
	PHẠM VI SỬ DỤNG:
	ƯU ĐIỂM:
	MÀNG CHỐNG THẤM CHUYÊN DỤNG CHO CÁC CẤU KIỆN BÊ TÔNG CỐT THÉP PHẦN NGẦM

	THÔNG SỐ KỸ THUẬT
	ĐÓNG GÓI: 20M/CUỘN
	HƯỚNG DẪN THI CÔNG:
	XUẤT XỨ: VIỆT NAM
	CHỐNG THẤM PHẢI LÀ CONMIK
	MÀNG CHỐNG THẤM


	CONMIK LUXURY SA - V
	MÔ TẢ : Conmik Luxury SA –V là màng chống thấm HDPE tự dính trực tiếp, mật độ cao bằng công nghệ cán ép liên tục, tạo cấu trúc đồng nhất, ổn định. Màng chống thấm Luxury SA-V thi công bằng phương pháp trải màng, các mối nối được hàn nóng bằng khí nóng hoặc nêm nhiệt, đảm bảo liên kết kín nước và bền vững. Được sử dụng rộng rãi trong các hạng mục, dự án yêu cầu chống thấm lâu dài độ bền cơ học và kháng hóa chất cao.
	PHẠM VI SỬ DỤNG:
	Nền móng công trình
	Đập nước
	Tầng hầm
	Mái nhà, sàn mái
	Công trình hạ tầng kỹ thuật

	ƯU ĐIỂM:
	Cường độ chịu kéo, chống xé rách, chống đâm thủng và độ giãn dài tới đứt cao
	Chống thấm vượt trội nhờ lớp màng HDPE tạo rào chắn nước thẩm thấu hiệu quả
	Kháng hóa chất nhẹ trong môi trường đất và nước
	Thi công nhanh và dễ dàng
	Độ đàn hồi cao, bền chịu được tác động môi trường ẩm ướt và va đập
	Khả năng bám dính với nền tốt

	HƯỚNG DẪN THI CÔNG:
	Chuẩn bị nền: Vệ sinh sạch sẽ, khô ráo bề mặt thi công
	Trải màng: trải màng theo vị trí thi công, chồng mí 75-100 mm, cố định tạm
	Hàn nóng mối nối: Hàn bằng khí nóng hoặc nêm nhiệt, tạo mối hàn kín nước. Lăn, ép vị trí hàn
	Kiểm tra mối hàn, phủ đất hoặc lớp bảo vệ theo yêu cầu thiết kế

	MẶT HOÀN THIỆN
	MÀNG CHỐNG THẤM CƯỜNG ĐỘ CHỊU KÉO CAO

	THÔNG SỐ KỸ THUẬT
	Đặc tính
	Thông số kỹ thuật
	Tiêu chuẩn kiểm tra
	DIN 53370
	DIN 53455
	DIN 53455
	DIN 53454
	DIN 53363
	DIN 16726
	DIN 16726
	DIN 16726
	DIN 16726
	DIN 53495 

	ĐÓNG GÓI: 20M/CUỘN
	XUẤT XỨ: VIỆT NAM
	CHỐNG THẤM PHẢI LÀ CONMIK
	MÀNG CHỐNG THẤM


	CONMIK WP 800
	PHẠM VI SỬ DỤNG:
	ƯU ĐIỂM:
	HƯỚNG DẪN THI CÔNG:
	MÀNG POLYETHYLENE MẬT ĐỘ CAO

	THÔNG SỐ KỸ THUẬT
	ĐÓNG GÓI: 20M X 1.2MM
	XUẤT XỨ: VIỆT NAM
	CHỐNG THẤM PHẢI LÀ CONMIK
	MÀNG CHỐNG THẤM


	CONMIK WP 590
	PHẠM VI SỬ DỤNG:
	ƯU ĐIỂM:
	MÀNG SIÊU DÍNH

	THÔNG SỐ KỸ THUẬT
	ĐÓNG GÓI: 20M X 1.2MM
	XUẤT XỨ: VIỆT NAM
	CHỐNG THẤM PHẢI LÀ CONMIK
	MÀNG CHỐNG THẤM


	CONMIK LUXURY A600
	PHẠM VI SỬ DỤNG:
	ƯU ĐIỂM:
	HƯỚNG DẪN THI CÔNG:
	MÀNG TPO TỰ DÍNH

	THÔNG SỐ KỸ THUẬT
	ĐÓNG GÓI: 20M X 1.2MM
	XUẤT XỨ: VIỆT NAM
	CHỐNG THẤM PHẢI LÀ CONMIK
	MÀNG TPO ĐƯỢC SỬ DỤNG CHO MÁI LỘ THIÊN
	XUẤT XỨ: VIỆT NAM



	CONMIK ULTRASHIELD
	PHẠM VI SỬ DỤNG:
	ƯU ĐIỂM
	HƯỚNG DẪN THI CÔNG:
	ĐÓNG GÓI: 1M X 20M
	THÔNG SỐ KỸ THUẬT
	CHỐNG THẤM PHẢI LÀ CONMIK
	MÀNG CHỐNG THẤM


	CONMIK TPO
	PHẠM VI SỬ DỤNG:
	ƯU ĐIỂM:
	HƯỚNG DẪN THI CÔNG:
	MẶT HOÀN THIỆN
	MÀNG CHỐNG THẤM TPO TỰ DÍNH

	THÔNG SỐ KỸ THUẬT
	ĐÓNG GÓI: 20M/CUỘN
	XUẤT XỨ: VIỆT NAM
	CHỐNG THẤM PHẢI LÀ CONMIK
	MÀNG TPO ĐƯỢC SỬ DỤNG CHO MÁI LỘ THIÊN
	XUẤT XỨ: VIỆT NAM



	CONMIK W686
	PHẠM VI SỬ DỤNG:
	ƯU ĐIỂM
	HƯỚNG DẪN THI CÔNG:
	ĐÓNG GÓI: 1M X 20M
	THÔNG SỐ KỸ THUẬT
	CHỐNG THẤM PHẢI LÀ CONMIK
	CHỐNG THẤM MAO MẠCH


	CONMIK SEAL
	PHẠM VI SỬ DỤNG:
	ƯU ĐIỂM:
	HƯỚNG DẪN THI CÔNG:
	HỆ THỐNG TINH THỂ THẨM THẤU

	THÔNG SỐ KỸ THUẬT
	XUẤT XỨ: VIỆT NAM
	ĐÓNG GÓI: 25KG
	ĐỊNH MỨC: ≥ 1.8 KG/M²
	CHỐNG THẤM PHẢI LÀ CONMIK
	CHỐNG THẤM MAO MẠCH


	CONMIK SEAL 200
	PHẠM VI SỬ DỤNG:
	ƯU ĐIỂM:
	HƯỚNG DẪN THI CÔNG:
	THÔNG SỐ KỸ THUẬT
	ĐÓNG GÓI: 25 KG
	ĐỊNH MỨC: ≥ 1.6 KG/M² / 2 LỚP
	XUẤT XỨ: VIỆT NAM
	CHỐNG THẤM PHẢI LÀ CONMIK
	CHỐNG THẤM GỐC XI MĂNG


	CONMIK SEAL 100
	ƯU ĐIỂM:
	HƯỚNG DẪN THI CÔNG:
	CHỐNG THẤM GỐC XI MĂNG 2 THÀNH PHẦN

	THÔNG SỐ KỸ THUẬT
	ĐÓNG GÓI: 25KG/BỘ
	XUẤT XỨ: VIỆT NAM
	ĐỊNH MỨC: ≥ 1.6KG/M²
	CHỐNG THẤM PHẢI LÀ CONMIK
	CHỐNG THẤM GỐC XI MĂNG


	CONMIK FLEX
	ƯU ĐIỂM:
	HƯỚNG DẪN THI CÔNG:
	CHỐNG THẤM GỐC XI MĂNG 2 THÀNH PHẦN

	THÔNG SỐ KỸ THUẬT
	ĐÓNG GÓI: 10KG/20KG
	ĐỊNH MỨC: ≥ 1.8KG/M²
	XUẤT XỨ: VIỆT NAM
	CHỐNG THẤM PHẢI LÀ CONMIK
	CHỐNG THẤM GỐC XI MĂNG


	CONMIK W 112
	PHẠM VI SỬ DỤNG:
	ƯU ĐIỂM:
	HƯỚNG DẪN THI CÔNG:
	LỚP PHỦ BẢO VỆ VÀ VỮA CHỐNG THẤM GỐC XI MĂNG

	THÔNG SỐ KỸ THUẬT
	ĐÓNG GÓI: 6KG / 20KG
	ĐỊNH MỨC: ≥ 1.6 KG/M²
	XUẤT XỨ: VIỆT NAM
	CHỐNG THẤM PHẢI LÀ CONMIK
	CHỐNG THẤM GỐC XI MĂNG


	CONMIK W 222
	PHẠM VI SỬ DỤNG:
	ƯU ĐIỂM:
	HƯỚNG DẪN THI CÔNG:
	LỚP PHỦ BẢO VỆ VÀ VỮA CHỐNG THẤM GỐC XI MĂNG LINH HOẠT

	THÔNG SỐ KỸ THUẬT
	ĐÓNG GÓI: 2KG, 4KG / TÚI
	ĐỊNH MỨC: ≥ 1.8 KG/M²
	XUẤT XỨ: VIỆT NAM
	CHỐNG THẤM PHẢI LÀ CONMIK
	CHỐNG THẤM GỐC DUNG MÔI


	CONMIK MEMBRANE
	PHẠM VI SỬ DỤNG:
	ƯU ĐIỂM:
	HƯỚNG DẪN THI CÔNG:
	CHỐNG THẤM BITUM GỐC DUNG MÔI

	THÔNG SỐ KỸ THUẬT
	ĐÓNG GÓI: 5KG/18KG
	ĐỊNH MỨC: ≥ 1.5KG/M²/2 LỚP
	XUẤT XỨ: VIỆT NAM
	CHỐNG THẤM PHẢI LÀ CONMIK
	LỚP LÓT CHỐNG THẤM


	CONMIK 101
	PHẠM VI SỬ DỤNG:
	ƯU ĐIỂM:
	HƯỚNG DẪN THI CÔNG:
	ĐÓNG GÓI: 18KG / THÙNG
	XUẤT XỨ: VIỆT NAM
	THÔNG SỐ KỸ THUẬT
	ĐỊNH MỨC: ≥ 0.25 KG/ M²
	CHỐNG THẤM PHẢI LÀ CONMIK
	HÓA CHẤT CHỐNG THẤM


	CONMIK ME 9
	PHẠM VI SỬ DỤNG:
	ƯU ĐIỂM:
	HƯỚNG DẪN THI CÔNG:
	ĐỊNH MỨC: ≥ 1.5 KG/M²
	ĐÓNG GÓI: 1KG, 4KG, 18 KG
	XUẤT XỨ: VIỆT NAM

	HÓA CHẤT CHỐNG THẤM GỐC BITUM HIỆU SUẤT CAO
	THÔNG SỐ KỸ THUẬT
	CHỐNG THẤM PHẢI LÀ CONMIK
	CHỐNG THẤM MÀU ACRYLIC


	CONMIK ACRYLIC
	PHẠM VI SỬ DỤNG:
	ƯU ĐIỂM:
	HƯỚNG DẪN THI CÔNG:
	HÓA CHẤT TẠO MÀNG CHỐNG THẤM STYRENE ACRYLIC HIỆU SUẤT CAO

	THÔNG SỐ KỸ THUẬT
	ĐÓNG GÓI: 5KG, 20KG / THÙNG
	ĐỊNH MỨC: 1KG/ 3M²
	XUẤT XỨ: VIỆT NAM
	CHỐNG THẤM PHẢI LÀ CONMIK
	HÓA CHẤT CHỐNG THẤM


	CONMIK PU - POLYURETHANE
	PHẠM VI SỬ DỤNG:
	ƯU ĐIỂM:
	HƯỚNG DẪN THI CÔNG:
	HÓA CHẤT CHỐNG THẤM GỐC POLYURETHANE HIỆU SUẤT CAO

	THÔNG SỐ KỸ THUẬT
	ĐÓNG GÓI: 20KG/THÙNG
	ĐỊNH MỨC: ≥ 1.5KG/M²/2 LỚP
	XUẤT XỨ: VIỆT NAM
	CHỐNG THẤM PHẢI LÀ CONMIK
	HÓA CHẤT CHỐNG THẤM


	CONMIK FLEX PU
	PHẠM VI SỬ DỤNG:
	ƯU ĐIỂM:
	HƯỚNG DẪN THI CÔNG:
	HÓA CHẤT CHỐNG THẤM GỐC POLYURETHANE HIỆU SUẤT CAO

	THÔNG SỐ KỸ THUẬT
	ĐÓNG GÓI: 5KG, 20KG
	ĐỊNH MỨC: ≥ 1.5KG/M²/2 LỚP
	XUẤT XỨ: VIỆT NAM
	CHỐNG THẤM PHẢI LÀ CONMIK
	HÓA CHẤT CHỐNG THẤM


	CONMIK PU COAT S
	PHẠM VI SỬ DỤNG:
	ƯU ĐIỂM:
	HƯỚNG DẪN THI CÔNG:
	MÀNG CHỐNG THẤM POLYURETHANE HIỆU SUẤT CAO

	THÔNG SỐ KỸ THUẬT
	ĐÓNG GÓI: 20KG
	ĐỊNH MỨC: ≥ 1.5KG/M²/2 LỚP
	XUẤT XỨ: VIỆT NAM
	CHỐNG THẤM PHẢI LÀ CONMIK
	HÓA CHẤT CHỐNG THẤM


	CONMIK WT 5
	PHẠM VI SỬ DỤNG:
	ƯU ĐIỂM:
	CONMIK WT 5 – MÀNG CHỐNG THẤM POLYURETHANE HIỆU SUẤT CAO

	THÔNG SỐ KỸ THUẬT
	ĐÓNG GÓI: 20KG
	ĐỊNH MỨC: ≥ 1.5KG/M²/2 LỚP
	XUẤT XỨ: VIỆT NAM
	CHỐNG THẤM PHẢI LÀ CONMIK
	HÓA CHẤT CHỐNG THẤM


	CONMIK WT 8
	PHẠM VI SỬ DỤNG:
	ƯU ĐIỂM:
	MÀNG CHỐNG THẤM POLYURETHANE HIỆU SUẤT CAO

	THÔNG SỐ KỸ THUẬT
	ĐÓNG GÓI: 5KG, 10KG, 20KG/ THÙNG
	ĐỊNH MỨC: ≥ 1.2 KG
	XUẤT XỨ: VIỆT NAM
	CHỐNG THẤM PHẢI LÀ CONMIK
	HÓA CHẤT CHỐNG THẤM


	CONMIK PU ECO
	Đặc tính sản phẩm:
	PHẠM VI SỬ DỤNG:
	ƯU ĐIỂM:
	HƯỚNG DẪN THI CÔNG:
	SẢN PHẨM HAI THÀNH PHẦN

	THÔNG SỐ KỸ THUẬT
	ĐÓNG GÓI:
	Thành phần A: 5kg
	Thành phần B: 1kg

	ĐỊNH MỨC: ≥ 1.5KG/M²/2 LỚP
	XUẤT XỨ: THỔ NHĨ KỲ
	CHỐNG THẤM PHẢI LÀ CONMIK
	SIÊU CHỐNG THẤM HAI THÀNH PHẦN


	CONMIK SUPER WATERPROOF
	PHẠM VI SỬ DỤNG:
	ƯU ĐIỂM:
	HƯỚNG DẪN THI CÔNG:
	SIÊU CHỐNG THẤM HAI THÀNH PHẦN

	THÔNG SỐ KỸ THUẬT
	ĐÓNG GÓI: 10KG/SET
	ĐỊNH MỨC: ≥ 1KG/M²/2 LỚP
	XUẤT XỨ: THỔ NHĨ KỲ
	CHỐNG THẤM PHẢI LÀ CONMIK
	HÓA CHẤT CHỐNG THẤM


	CONMIK POLYUREA-L
	PHẠM VI SỬ DỤNG:
	ƯU ĐIỂM:
	HƯỚNG DẪN THI CÔNG:
	HÓA CHẤT CHỐNG THẤM GỐC POLYUREA NGUYÊN CHẤT

	THÔNG SỐ KỸ THUẬT
	ĐÓNG GÓI:
	XUẤT XỨ: VIỆT NAM
	CHỐNG THẤM PHẢI LÀ CONMIK
	HÓA CHẤT CHỐNG THẤM


	CONMIK POLYUREA-P
	PHẠM VI SỬ DỤNG:
	ƯU ĐIỂM:
	HƯỚNG DẪN THI CÔNG:
	HÓA CHẤT CHỐNG THẤM GỐC POLYUREA HỖN HỢP

	THÔNG SỐ KỸ THUẬT
	SAU KHI KHÔ:
	ĐÓNG GÓI:
	XUẤT XỨ: VIỆT NAM
	ĐỊNH MỨC:  2KG/M²
	CHỐNG THẤM PHẢI LÀ CONMIK
	LỚP LÓT CHUYÊN DỤNG CHO POLYUREA


	CONMIK PRIMER
	TÍNH CHẤT VẬT LÝ:
	ƯU ĐIỂM:
	THÔNG SỐ KỸ THUẬT
	THỜI GIAN KHÔ:
	Phân loại
	10°C
	20°C
	30°C
	Chạm tay
	2h
	1h
	30 phút
	Khô
	6h
	4h
	2h
	Có thể phủ lớp khác lên
	6h
	4h
	2h
	ĐÓNG GÓI: 17KG
	XUẤT XỨ: VIỆT NAM



	CHỐNG THẤM PHẢI LÀ CONMIK
	LỚP PHỦ CHUYÊN DỤNG CHO POLYUREA


	CONMIK TOPCOAT
	TÍNH CHẤT VẬT LÝ:
	HƯỚNG DẪN THI CÔNG:
	THỜI GIAN KHÔ
	ĐÓNG GÓI: 15KG/SET
	XUẤT XỨ: VIỆT NAM
	CHỐNG THẤM PHẢI LÀ CONMIK
	BĂNG CẢN NƯỚC


	CONMIK PVC WATERSTOP
	PHẠM VI SỬ DỤNG:
	ƯU ĐIỂM:
	HƯỚNG DẪN THI CÔNG:
	BĂNG CẢN NƯỚC PVC WATERSTOP

	THÔNG SỐ KỸ THUẬT
	ĐÓNG GÓI: 20M/CUỘN
	XUẤT XỨ: VIỆT NAM
	CHỐNG THẤM PHẢI LÀ CONMIK
	BĂNG CẢN NƯỚC


	CONMIK PC V20
	PHẠM VI SỬ DỤNG:
	ƯU ĐIỂM:
	HƯỚNG DẪN THI CÔNG:
	BĂNG CẢN NƯỚC CONMIK PC V20

	THÔNG SỐ KỸ THUẬT
	ĐÓNG GÓI: 20M/CUỘN
	XUẤT XỨ: VIỆT NAM
	CHỐNG THẤM PHẢI LÀ CONMIK
	VẬT LIỆU CẢN NƯỚC


	CONMIK WATERSTOP
	PHẠM VI SỬ DỤNG:
	ƯU ĐIỂM:
	HƯỚNG DẪN THI CÔNG:
	VẬT LIỆU CẢN NƯỚC TẠI CÁC MỐI NỐI

	THÔNG SỐ KỸ THUẬT
	ĐÓNG GÓI: 54M/THÙNG
	Kích thước: 20 x 10mm x 9m/cuộn

	XUẤT XỨ: VIỆT NAM
	CHỐNG THẤM PHẢI LÀ CONMIK
	VỮA XI MĂNG BÙ CO NGÓT


	CONMIK GROUT S10
	PHẠM VI SỬ DỤNG:
	ƯU ĐIỂM:
	HƯỚNG DẪN THI CÔNG:
	VỮA XI MĂNG BÙ CO NGÓT ĐỘ BỀN CAO

	THÔNG SỐ KỸ THUẬT
	ĐÓNG GÓI: 25 KG / BAO
	XUẤT XỨ: VIỆT NAM
	CHỐNG THẤM PHẢI LÀ CONMIK
	CHỐNG THẤM GỐC XI MĂNG


	CONMIK GROUT 570
	ƯU ĐIỂM:
	HƯỚNG DẪN THI CÔNG:
	VỮA XI MĂNG BÙ CO NGÓT ĐỘ BỀN CAO

	THÔNG SỐ KỸ THUẬT
	ĐÓNG GÓI: 25KG/BAO
	XUẤT XỨ: VIỆT NAM
	CHỐNG THẤM PHẢI LÀ CONMIK
	PHỤ GIA KẾT DÍNH & SỬA CHỮA BÊ TÔNG


	CONMIK LATEX
	ƯU ĐIỂM:
	HƯỚNG DẪN THI CÔNG:
	THÔNG SỐ KỸ THUẬT
	ĐÓNG GÓI: 5L/25L
	XUẤT XỨ: VIỆT NAM
	CHỐNG THẤM PHẢI LÀ CONMIK
	PHỤ GIA KẾT DÍNH VÀ SỬA CHỮA BÊ TÔNG


	CONMIK LATEX S
	PHẠM VI SỬ DỤNG:
	ƯU ĐIỂM:
	HƯỚNG DẪN THI CÔNG:
	THÔNG SỐ KỸ THUẬT
	ĐÓNG GÓI: 5 LÍT, 20 LÍT, 30 LÍT
	XUẤT XỨ: VIỆT NAM

	CHỐNG THẤM PHẢI LÀ CONMIK
	MÀNG CHỐNG THẤM
	XUẤT XỨ: VIỆT NAM



	CONMIK PU 886
	PHẠM VI SỬ DỤNG:
	ƯU ĐIỂM:
	ĐÓNG GÓI: 20KG
	THÔNG SỐ KỸ THUẬT
	CHỐNG THẤM PHẢI LÀ CONMIK
	KEO TRÁM KHE GỐC POLYURETHANE


	CONMIK PU SEALANT
	PHẠM VI SỬ DỤNG:
	ƯU ĐIỂM:
	KEO TRÁM KHE GỐC POLYURETHANE MỘT THÀNH PHẦN

	THÔNG SỐ KỸ THUẬT
	ĐÓNG GÓI: 600ML/TUÝP
	XUẤT XỨ: VIỆT NAM
	CHỐNG THẤM PHẢI LÀ CONMIK
	KEO DÁN GẠCH NỘI THẤT CAO CẤP
	XUẤT XỨ: VIỆT NAM



	CONMIK BOND 322 - LOẠI C1
	PHẠM VI SỬ DỤNG:
	ƯU ĐIỂM:
	HƯỚNG DẪN THI CÔNG:
	ĐÓNG GÓI: 25KG / BAO
	THÔNG SỐ KỸ THUẬT

	CATALOGUE
	CHỐNG THẤM - PHẢI LÀ CONMIK


